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Мы можем спроектировать и изготовить приводные устройства любого размера и конфигурации на заказ.

Мы предлагаем широкий спектр услуг по ремонту. 
На нашей стороне - многолетний опыт ремонта ответственных передач, 

предназначенных для жестких условий эксплуатации в различных отраслях.
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ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Информация о безопасности изделий

Общие сведения – Следующая информация очень важна для обеспечения безопасности. Эту информацию должен изучить весь персонал, 
участвующий в выборе оборудования, отвечающий за проектирование машин, в которые встраивается редуктор, а также участвующий в 
операциях его монтажа, эксплуатации и обслуживания.
Оборудование работает безопасно при условии его грамотного выбора, монтажа, эксплуатации и обслуживания. Как и для любой силовой 
передачи, для обеспечения безопасности необходимо соблюдать перечисленные ниже надлежащие меры предосторожности.

Возможные опасности – они не обязательно перечислены по порядку тяжести, и степень опасности зависит от конкретных условий. 
Поэтому важно полностью изучить весь этот список:-

1) Возгорание/взрыв
• Внутри редукторов возникают пары масла и масляный туман. Поэтому опасно использовать открытое пламя вблизи отверстий 

редуктора из-за риска воспламенения или взрыва.
• В случае пожара или сильного перегрева (свыше 300 °C) некоторые материалы (резина пластик и т.п.) могут разлагаться и выделять 

дым. Соблюдайте необходимые правила, чтобы исключить риск воздействия такого дыма, а остатки сгоревших или перегретых 
пластиковых/резиновых материалов следует удалять только в резиновых перчатках.

2) Защитные ограждения. Вращающиеся валы и муфты должны быть ограждены для исключения возможности физического контакта или 
затягивания за одежду. Такие ограждения должны иметь надежную конструкцию, их следует надежно закрепить.
3) Шум. Высокоскоростные редукторы и ведомые машины могут создавать такие уровни шума, которые способны привести к 
повреждению органов слуха при длительном воздействии. В этих случаях персоналу необходимо предоставить средства защиты 
органов слуха. Следует изучить документы и рекомендации Министерства труда и занятости по снижению уровня воздействия шума на 
работающий персонал.
4) Подъем. Для подъема оборудования использовать только проушины или рым болты, если они имеются (на больших редукторах). 
Расположение подъемных проушин показано в руководстве по техобслуживанию и на общем компоновочном чертеже. Нарушение этого 
требования может привести к получению травмы работниками и/или порче изделия и рядом стоящего оборудования. Не стойте под 
поднятым оборудованием.
5) Смазочные материалы и процедура смазки
• Длительный контакт со смазочными материалами может быть вредным для кожи. При обращении со смазочными материалами 

соблюдайте все указания изготовителя.
• Перед пусконаладкой необходимо проверить состояние смазки оборудования. Прочтите и выполните все указания на заводской 

табличке смазки и в руководстве по монтажу и техобслуживанию. Обращайте внимание на все предупреждающие таблички. 
Несоблюдение этого требования может привести к механическим повреждениям, а в некоторых случаях создает риск получения 
травмы для персонала.

6) Электрооборудование. Соблюдайте все указания предупреждающих табличек на электрооборудовании. Отключайте питание перед 
проведением работ с редуктором или подсоединенным оборудованием во избежание случайного запуска.
7) Монтаж, обслуживание и хранение
• Если оборудование будет храниться дольше 6 месяцев до монтажа или пусконаладки, то необходимо проконсультироваться со 

специалистами по поводу специальных требований к консервации. Если не указано иного, то для защиты оборудования от порчи 
его следует хранить в помещении, не допуская воздействия экстремальных температур и влажности.

• Вращающиеся компоненты (передачи и валы) раз в месяц необходимо поворачивать на несколько оборотов (для предотвращения 
образования вмятин в подшипниках).

• При поставке внешние компоненты редуктора могут иметь защиту от коррозии (в виде промасленной ленты или консервирующего 
состава). При снятии таких материалов необходимо работать в перчатках. Обертку можно снять вручную, пленочное покрытие 
удаляется с помощью уайт-спирита, используемого в качестве растворителя.

• Защитные покрытия, нанесенные на внутренние детали редукторов, не требуется удалять перед эксплуатацией.
• Монтаж выполняется согласно указаниям изготовителя силами обученного и квалифицированного персонала.
• Перед выполнением работ на редукторе или подключенном оборудовании убедитесь, что нагрузка отсоединена от системы 

(необходимо исключить любую возможность перемещения машин), и отсоедините источник питания. При необходимости 
используйте механические средства, исключающие перемещение или поворот валов машин. Обязательно снимите такие средства 
после завершения работ.

• При эксплуатации обеспечьте надлежащее обслуживание редукторов. Для ремонта и обслуживания используйте только 
подходящие инструменты и утвержденные запчасти. Перед выполнением демонтажа или техобслуживания изучите руководство по 
техобслуживанию.

8) Горячие поверхности и смазочные материалы
• При эксплуатации редукторы могут нагреваться до температур, способных вызвать ожоги кожи. Соблюдайте меры 

предосторожности, исключающие случайное касание.
После продолжительной работы смазка в редукторах  и смазочных системах может иметь температуру, способную вызвать ожоги кожи. 
Перед проведением обслуживания или регулировки дайте оборудованию остыть.

9) Выбор оборудования и особенности конструкции
• Если редуктор оснащен стопором обратного хода, обеспечьте наличие резервных систем на случай, когда отказ стопора обратного 

хода  может создать опасность для персонала или вызвать ущерб.
• Необходимо правильно выбрать ведущее и ведомое оборудование для обеспечения удовлетворительной работы всей системы, 

исключения критических скоростей вращения, торсионных вибраций системы и т.п.
• Запрещено эксплуатировать оборудование в таких условиях или с такой скоростью вращения, мощностью, моментом или внешними 

нагрузками, для которых оно не было предназначено.
• Поскольку в конструкцию непрерывно вносятся усовершенствования, содержание этого каталога не следует считать обязывающим 

в отношении параметров, а чертежи и характеристики могут быть изменены без предварительного оповещения.

Все эти указания основаны на текущем уровне знаний и нашей наилучшей оценке возможных опасностей при эксплуатации редукторов.
Любую дополнительную информацию, которая будет необходима, можно получить у наших инженеров-разработчиков.

БЕЗОПАСНОСТЬ ПРОДУКЦИИ
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ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ
Индустриальные редукторы серии E отвечают всем современным требованиям, предъявляемым к механическим 
приводам. Конструкция индустриальных редукторов серии E дает возможность использовать их для работы в самых 
сложных условиях при средних и тяжелых нагрузках. Благодаря своей конструкции, редукторы серии E выгодно 
отличаются высокими техническими и эксплуатационными показателями, в том числе повышенным крутящим моментом и 
термической мощностью, при высоком уровне взаимозаменяемости компонентов. Конструкция корпуса редуктора позволяет 
выдерживать обычные нагрузки при меньшем весе, за счет чего редуктор оптимально подходит для решения многих задач.
Спроектированные с использованием новейших программных средств, редукторы серии E имеют геометрию зуба, которая 
позволяет сочетать максимальную эффективность с высокой нагрузочной способностью при минимальном уровне шума. 
Наше стремление добиться эксплуатационной надежности привело к созданию конструкции, гарантирующей долговечность, 
надежность и минимальное время простоя. 

Типоразмеры редукторов
11, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26

Типы
Параллельные валы: одноступенчатая, двухступенчатая, трехступенчатая и четырехступенчатая передача
Перпендикулярные валы: двухступенчатая, трехступенчатая и четырехступенчатая передача

Входная мощность
до 4,825КВт

Выходной крутящий момент
до 132,000НМ

Передаточное отношение
1,25/1 - 560/1 в многоступенчатых передачах

КПД:
99 % для одноступенчатых косозубых редукторов
98 % для двухступенчатых косозубых редукторов
97.5% для трехступенчатых косозубых редукторов
97% для четырехступенчатых косозубых редукторов
97.5% для двухступенчатых коническо-цилиндрических редукторов
97% для трехступенчатых коническо-цилиндрических редукторов
96.5% для четырехступенчатых коническо-цилиндрических редукторов

Версия N с корпусом, монтируемым на лапах, обеспечивает оптимальное значение момента на кг. Версия S, допускает 
«зеркальные» варианты монтажа, когда один и тот же редуктор при смене сапунов/пробок может быть при необходимости 
«перевернут» в любое монтажное положение..

Серия E версия N:
Горизонтальный монтаж Серия E версия S:

Различные варианты монтажа

Одноступенчатый редуктор с 
параллельными валами 
i = 1.25 - 5

Двухступенчатый редуктор с 
перпендикулярными валами
i = 5 - 22.4

Двухступенчатый редуктор с 
параллельными валами
i = 5.6 - 22.4

Трехступенчатый редуктор с 
перпендикулярными валами
i = 20 - 100

Трехступенчатый редуктор с 
параллельными валами 
i = 20 - 112

4-ступенчатый редуктор с 
перпендикулярными валами
i = 80 - 560

4-ступенчатый редуктор с 
параллельными валами
i = 90 - 560
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ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ
Конструктивные особенности
Навесные редукторы, монтируемые на валу оборудования
Навесные редукторы могут монтироваться на валу ведомой машины с закрепление от проворота реактивной тягой, поставляемой как 
дополнительная опция. Кроме того, возможна поставка привода в комплекте с электродвигателем и муфтой, установленными на единой 
переходной раме, с монтажом также на вал приводимой машины всей конструкции в сборе.
Помимо шпоночного соединения возможен монтаж через стяжное соединение Shrink disc, обеспечивающее хорошую фиксацию на конце 
вала ведомой машины.
Мотор-редукторы (редукторы смонтированные с электродвигателем через переходной фланец «фонарь»)
Соединение редукторов с двигателем также возможно через переходной фланец стандарта IEC (B5) и NEMA ‘C’, не требующие выверки 
соосности при сборке/разборке. Валы двигателя и редуктора соединяются с помощью упругой муфты.

Приводы на переходных рамах
На переходных рамах возможен монтаж как цилиндрических, так и коническо-цилиндрических редукторов. Привод на раме состоит из 
редуктора и двигателя, установленных на лапах, соединенных нашими муфтами, тщательно отцентрованными друг с другом. Муфты имеют 
защитные кожухи в качестве ограждения вращающихся частей.
Переходные рамы для редукторов с перпендикулярными валами могут быть использованы в обоих вариантах монтажа: на лапах и на валу, 
там, где требуется, предусмотрена возможность для крепления реактивной тяги. Конструкция предусматривает достаточную жесткость для 
предотвращения нагрузочной деформации. Всю дополнительную информацию можно получить у наших специалистов. 
Стопоры обратного хода
Для работы с приводами нереверсивного типа на все редукторы серии Е могут устанавливаться внешние стопоры обратного хода (backstop). 
Они монтируются на одном из первичных валов и рассчитаны для работы при номинальных значениях крутящего момента в приводе. Все 
стопоры относятся к центробежному типу. При необходимости после поставки можно изменить направление блокируемого вращения, сняв 
корпус и перевернув стопор. Если необходимо, на все редукторы можно устанавливать стопор обратного хода с ограничением момента, 
выполняющий предохранительную функцию (обращайтесь к нашим специалистам).

Предотвращение коррозии / защита
Редукторы серии E поставляются не заполненными смазочным материалом.
Перед отгрузкой на заводе-изготовителе производятся тестовые испытания, после чего редуктор заполняется консервационной смазкой, 
которая обеспечивает достаточную защиту внутренних деталей в течение шести месяцев на период транспортировки и хранения внутри 
помещения. Сплошные и полые валы покрыты антикоррозинным составом, который обеспечивает защиту от морской воды и рассчитан на 
хранение внутри помещения в течение 12 месяцев.
Примечание:  Если редукторы должны работать в тяжелых условиях или пребывать в нерабочем состоянии в течение продолжительного 
времени, например, в ходе монтажных работ, следует уведомить нас об этом, чтобы мы могли обеспечить соответствующую защиту 
редукторов.

Зубчатые передачи
За счет использования высококачественных закаливаемых сталей зубчатые передачи имеют долгий срок службы, высокие показатели 
износостойкости и усталостной прочности. Высокие показатели точности, поверхностной прочности и плавности обеспечиваются 
финишными операциями шлифовки и обработки для цилиндрических и конических зубчатых колес. Конические передачи использованы 
в качестве первой ступени в коническо-цилиндрических редукторах (с перпендикулярными валами), цилиндрические редукторы (с 
параллельными валами) имеют только цилиндрические зубчатые колеса.

Корпус редуктора
Стандартный корпус изготавливается из чугуна, конструкция корпуса проектируется с приданием ему максимальной жесткости и 
соответствует самым современным методикам расчёта, принятым в отрасли.  Корпуса для специальных целей могут изготавливаться из 
чугуна с шаровидным графитом или в виде сварной конструкции из стали.  Горизонтально расположенная разъемная конструкция облегчает 
техобслуживание и ремонт. Созданная с помощью анализа методом конечных элементов, конструкция корпуса редуктора позволяет 
обеспечить высокий показатель соотношения прочности и веса. Предусмотрена крышка для открытия смотрового отверстия, которое 
позволяет видеть зацепление зубчатых колес редуктора. Предусмотрен также щуп для контроля уровня масла, сапун и сливная пробка. Как 
опция, устанавливается смотровое стекло для проверки уровня масла.

Лакокрасочное покрытие корпуса
Перед покраской корпуса редукторов проходят дробеструйную обработку до уровня SA 2-1/2 (или выше).
Стандартная лакокрасочная система – тонкая алкидная смола/полуматовый пигмент, цвет: - RAL 5009 (голубой). 
Опциональная лакокрасочная система для жестких условий климата или среды – полуматовая отделка на основе двухкомпонентной 
эпоксидно-акриловой смолы, цвет: - RAL 5009 (голубой).
Обе лакокрасочных системы устойчивы к растворам кислот или щелочей, маслам и растворителям, морской воде и температурам до 140˚C.
Размеры внешних элементов
Размеры сплошных и полых входных/выходных валов выполнены в соответствии с метрическими стандартами. Крепежные элементы также 
имеют метрические характеристики.

Смазка
В большинстве случаев смазка осуществляется за счет разбрызгивания масла, содержащегося в картере редуктора. Там, где при наличии 
больших линейных скоростей может происходить вспенивание смазки, возможно использование принудительной подачи масла насосом. 
Марка масла и периодичность замены указаны на заводской табличке (шильдике). Редукторы комплектуются щупом контроля уровня, 
сапуном и сливной пробкой. 

Охлаждение
В зависимости от вида работы охлаждение редукторов осуществляется следующими способами:
    Обычный теплоотвод с внешних поверхностей путем конвекции.
    С помощью установленного на быстроходном валу вентилятора.
    Встроенный в картер редуктора змеевик водяного охлаждения.
    Змеевик водяного охлаждения и вентилятор на быстроходном валу.
    Отдельный масляный радиатор, встраиваемый в систему принудительной смазки.

Поскольку в конструкцию непрерывно вносятся усовершенствования, содержание этого каталога не следует считать обязывающим в 
отношении параметров, а чертежи и характеристики могут быть изменены без предварительного оповещения. Заверенные чертежи 
высылаются по запросу.
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H 3 H N20 1 A 0 0 R L

R L L R L

0 3  1  5

Схема сборки                                                                   и т.д

Ном. передаточное отношение х 10

Способ смазки
0 - Масляная ванна (разбрызгиванием)
3 - Принудительная
9 - Специальная

Варианты охлаждения
0 - Без доп. охлаждения
1 - Вентилятор
3 - Змеевик
4 - Вентилятор + змеевик
9 - Специальное

Стопор обр. хода
A - Нет 
B - Есть 

Тип корпуса редуктора
1 - Чугунный
2 - Чугун с шар. графитом
3 - Сварной из стали

Тип выходного вала
N - Сплошной вал со шпонкой   F - Фланцевый вал
K - Полый вал со шпоночным пазом  
D - Полый вал стяжное соединение shrink disc  

Монтажное положение редуктора
H - горизонтальное
V - вертикальное

Типоразмер 

Число ступеней
1 - Одноступенчатый
2 - Двухступенчатый 
3 - Трехступенчатый
4 - Четырехступенчатый

Тип редуктора
H - Цилиндрический (различные варианты монтажа) 
B - Коническо-цилиндрический (различные варианты 
        монтажа) 
S - Цилиндрический (горизонтально на лапах)
K - Коническо-цилиндрический (горизонтально на лапах)

1 1 2 6

и т.д.

0 3 1  5
0 0 1  2
2 8 0  0
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НОМИНАЛОВ И СЕРВИС-ФАКТОРОВ
Выбор редуктора производится путем сравнения фактической нагрузки с номинальными значениями, указанными в 
каталоге.
Номиналы, указанные в каталоге, рассчитаны с учетом стандартного набора условий нагрузки, в то время как фактические 
условия нагрузки меняются в зависимости от вида работы.
Сервис-факторы используются для расчета эквивалентной нагрузки, сравниваемой с номинальными значениями по 
каталогу. 
Следует учитывать значения как механической, так и термической мощности.

Номиналы механической мощности

Номиналы механической мощности служат для оценки таких показателей, как срок службы и прочность редуктора в 
условиях 10 часов ежедневной непрерывной работы при равномерной нагрузке.

Номинальные значения, указанные в каталоге, даны с учетом 100% перегрузки при запуске, торможении или на короткие 
периоды в ходе работы до 10 раз в день.

Механический сервис-фактор Fm (табл. 1) используется для корректировки показателя фактической нагрузки с учетом 
времени ежедневной работы и типа нагрузки.

Требуемое значение номинала механической мощности P (mech) = Поглощаемой мощности x Fm

Характеристики нагрузки для разнообразных видов работ показаны в таблице "Классификация нагрузки по видам работы" 
(Таблица 3).  Классификацию нагрузки необходимо учитывать для правильного определения сервис-фактора Fm (Таблица. 1)

Если в редукторе меняется направление вращения или происходят частые перегрузки при остановке/запуске, требуется, 
чтобы соблюдалось следующее условие:

Номинальная мощность редуктора (кВт) >   Tm x Fs x n
                                                                                  2 x 9550  

         Tm = Пусковой момент двигателя (Нм) или номинал устройства ограничения момента, гидродинамической муфты и т.д...   
         n    = Частота вращения на входе (об/мин)  
         Fs  = Сервис-фактор количеству пусков в час 

Если работа связана с высокоинерционными нагрузками, например, приводы передвижных кранов, поворотное движение и 
т.д., или если редукторы должны работать в условиях сильной запыленности или влажности, при выборе редуктора следует 
обращаться к нашим специалистам.  

Fm
Число запусков / остановок в час

1 2 - 20 21 - 40 41 - 80 81 - 160 161 - 320 > 320
1.00 1.00 1.20 1.30 1.50 1.60 2.00 2.50
1.25 1.00 1.10 1.20 1.35 1.45 1.80 2.20
1.50 1.00 1.17 1.15 1.20 1.30 1.65 2.00
1.75 1.00 1.15 1.16 1.18 1.20 1.50 1.90
2.00 1.00 1.06 1.08 1.10 1.15 1.40 1.75
2.25 1.00 1.03 1.06 1.07 1.10 1.30 1.60
2.50 1.00 1.00 1.03 1.05 1.07 1.25 1.50
2.75 1.00 1.00 1.00 1.00 1.05 1.20 1.45
3.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 1.15 1.40

Для реверсивного режима Fs = 1,4 минимум

Первичный двигатель
Время 

ежедневной 
работы

Классификация нагрузки

Равномерная Умеренная Тяжелая Очень 
тяжелая

U M H X

Электродвигатель
Паровая турбина

Гидравлический двигатель

< 3 1.00 1.00 1.50 2.00
3 to 10 1.00 1.25 1.75 2.25

> 10 1.25 1.50 2.00 2.50

4 - 6 цилиндровый двигатель 
внутреннего сгорания

< 3 1.00 1.25 1.75 2.25
3 to 10 1.25 1.50 2.00 2.50

> 10 1.50 1.75 2.25 2.75

1 - 3 цилиндровый двигатель 
внутреннего сгорания

< 3 1.25 1.50 2.00 2.50
3 to 10 1.50 1.75 2.25 2.75

> 10 1.75 2.00 2.50 3.00

Таблица 1. Механический сервис-фактор (Fm)
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Ведомые машины Ведомые машины Ведомые машины
Экскаваторы и укладчики Импеллеры U --- мокрые H
Многоковшовые экскаваторы H Турбовентиляторы U --- отсасывающие H
Ходовой механизм Центробежные вентиляторы U Отсасывающие вальцы H
--- на гусеничном ходу H Генераторы Сушильные цилиндры H
--- рельсовый M Генераторы, равномерная нагрузка U Насосы
Многоковшовые укладчики M Сварочные генераторы † Дозирующие насосы M
Ковшовые колеса Резина и пластик Поршневые насосы
--- очистка H Экструдеры - U < 1:100 H
--- уголь H --- для резины H - U < 1:100 - 1:200 M
--- известняк H --- для пластика M Центробежные насосы
Фрезы H Каландры M - для легких жидкостей U
Поворотные механизмы M Замесочные машины, для резины H - для вязких жидкостей M
Всасывающие насосы M Смесители M Компрессоры H
Кабельные барабаны M Мельницы, для резины M Плунжерные насосы H
Лебедки M Вальцы, для резины H Шламовые насосы M
Горнодобыча, проходка породы, 
земляные работы

Деревообрабатывающие машины Машины для текстильной 
промышленности

Бетономешалки M  Лубоотделительные барабаны H Мотальные машины M
Дробилки H Строгальный станок M Печатающие машины M
Брикетировочные прессы X Пилорамы M Красильные машины M
Вращающиеся печи H Металлургическая 

промышленность
Дубильные машины M

Пневматические сита M Литейный кран 
(подъемный механизм)

H Каландры M

Глиномешалки M Преобразователи † Щипальные машины M
Химическая промышленность Шлаковые тележки U Сушильные машины M
Мешалки M Аглоленты U Ткацкие станки M
Смесители Дробилка H Компрессоры
--- чистые жидкости U Смесители "торпедо" † Роторно-поршневой компрессор
--- жидкости и твердые вещества M Вагоноопрокидыватель H - U < 1:100 H
--- жидкости различной плотности M Краны - U < 1:100 - 1:200 M
Роторная сушилка M Механизм угла наклона стрелы U Центробежные компрессоры M
Центрифуги Ходовой механизм M Турбокомпрессоры M
--- легкие U Подъемный механизм † Прокатные станы
--- тяжелые M Поворотный механизм † Кантователь плит M
Нефтяная промышленность Лебедки U Толкатель блюмов X
Буровые насосы † Металлообработка Блюминговый конвейер H
Вращающиеся печи M Кромкозагибочные прессы H Волочильные станы M
Фильтр-прессы M Листогибочные машины M Поворотные стенды M
Транспортные насосы M Листоправильные прессы H (непрерывное литье)
Откачивающие насосы M Эксцентриковые прессы H Устройства сбивания окалины H
Конвейерные установки Молоты H Моталки
Равномерная нагрузка U Строгальный станок H - для полосы M
Многоковшовые конвейеры U Кривошипные прессы H - для проволоки M
Транспортеры обжиговой печи U Механические ножницы M Шаговые транспортеры M
Сборочные ленты U Ковочные прессы H Цепной транспортер M
Ленточные конвейеры U Дыропробивной станок H Охлаждающие желоба M
Подвесные транспортеры U Мельницы Механизм поперечной подачи M
Цепные транспортеры U Молотковые мельницы X Трубосварочная машина H
Пластинчатые транспортеры U Бегуны X Трубоволочильный станок H
Шнековые транспортеры U Шаровые мельницы X Роликовая правильная машина M
Умеренная и тяжелая нагрузка Маятниковые мельницы X Рольганги
Шахтопроходческие машины H Ударные мельницы X --- легкий M
Многоковшовые конвейеры M Дробилки X --- тяжелый H
Многоковшовые ленты M Колотильные машины X Ножницы
Конвейеры сборочных линий M Стержневая камнекрошилка X --- для листов H
Намоточные устройства M Вальцовые мельницы X --- для проволоки M
Конвейеры H Машины для пищевого 

производства
--- для круглых заготовок H

Ременные транспортеры M Машины для наполнения U --- для обрезки концов M
Цепные транспортеры M Месильные машины M --- для обрезки кромки листа M
Грузовые лифты M Упаковочные машины U Намоточная головка M
Пассажирские лифты † Весовые дозаторы M Намоточный механизм M
Пластинчатые транспортеры M Дробилки для сахарного тростника M Установки непрерывного литья H
Вибрационные транспортеры M Прессы для сахарного тростника H Отводка H
Шнековые транспортеры M Машины для уборки тростника M Устройство регулировки ролика M
Наклонные подъемники H Свеклоуборочные машины M Устройства рециркуляции воды
Воздуходувки, вентиляторы Бумагоделательные машины Сгустители M
Осевые вентиляторы M Прессовальные машины H Гироскопические вентиляторы M
Ротационно-поршневые M Лощильные цилиндры H Смесители M
Большие вентиляторы (горные) M Каландры M Шнек с водяным охлаждением M
Вентиляторы градирен † Смесители M Вакуумный фильтр-пресс M
Центробежные вентиляторы M Прессы Приводы фильтров U
Вентиляторы с искусственной 
тягой

M --- для склеивания H

Таблица 3. Классификация нагрузки по видам работы

U  Равномерная    M  Умеренная ударная    H  Тяжелая ударная    X   Очень тяжелая ударная    †   обращайтесь к нашим 
                                                                                                                                                                                   специалистам 
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Номиналы термической мощности

Показатель термической мощности служит для оценки способности редуктора рассеивать тепло. В случае превышения допустимого уровня 
термической нагрузки, может произойти перегрев и разрушение смазочного материала, что приводит к преждевременному износу и 
поломке редуктора. 

Значения термической мощности даны на страницах, где указаны номиналы редукторов. Предусмотрены следующие варианты 
использования системы охлаждения:
 Редуктор без дополнительного охлаждения
 Редуктор с воздушным охлаждением (вентилятор)
 Редуктор с водяным охлаждением (змеевик)
 Редуктор с воздушным и водяным охлаждением

Значения термической мощности, указанные в каталоге, даны для условий непрерывной работы редуктора при температуре воздуха 20°C. 
Фактическое значение термической мощности зависит от температуры воздуха, продолжительности работы, условий окружающей среды 
и высоты над уровнем моря. Для учета этих меняющихся условий применяются соответствующие сервис-факторы, значения которых 
приведены в таблицах 4, 5 и 6.

 Проверка соответствия: Номинал термической мощности P1 ≥ P therm

 P therm =  Потребляемая мощность (кВт)
                                                      Ft x Fd x Fv
  P therm = требуемый номинал термической мощности (кВт)
  P1    =   номинал термической мощности (кВт)
  Ft     =   сервис-фактор по температуре воздуха (Таблица 4) 
  Fh    =   сервис-фактор по высоте (Таблица 5)
  Fv    =   сервис-фактор по скорости движения воздуха (Таблица 6)

При проверке значения термической мощности, следует учитывать фактические условия нагрузки (потребляемую мощность), а не номиналы 
первичного двигателя (мощность электродвигателя).

Вид 
окружающей 

среды

Без 
венти-
лятора 

Охлаждение 
вентилятором

Небольшое 
ограниченное 
пространство

0.86 1.00

Большое 
пространство 

внутри 
помещения

1.00 1.00

Пространство вне 
помещения под 

навесом

1.30 1.00

Вне помещения 1.50 1.00

Вариант 
охлаждения

Темп.
воздуха

Длительность работы / час
100% 80% 60% 40% 20%

Без дополни-
тельного

охлаждения

-20°C 1.49 1.79 2.09 2.39 2.68
-10°C 1.37 1.64 1.92 2.19 2.46
0°C 1.25 1.49 1.74 1.99 2.24

10°C 1.12 1.34 1.57 1.79 2.02
20°C 1.00 1.20 1.40 1.60 1.80
30°C 0.88 1.06 1.23 1.41 1.58
40°C 0.75 0.90 1.05 1.20 1.35
50°C 0.63 0.76 0.88 1.01 1.13

Охлаждение
вентилятором

-20°C 1.46 1.75 2.04 2.34 2.63
-10°C 1.35 1.62 1.89 2.16 2.43
0°C 1.24 1.49 1.74 1.98 2.23

10°C 1.15 1.38 1.61 1.84 2.07
20°C 1.00 1.20 1.40 1.60 1.80
30°C 0.90 1.08 1.26 1.44 1.62
40°C 0.80 0.96 1.12 1.28 1.44
50°C 0.70 0.84 0.98 1.12 1.26

Змеевик 
охлаждения

-20°C 1.15 1.38 1.61 1.84 2.07
-10°C 1.15 1.38 1.61 1.84 2.07
0°C 1.15 1.38 1.61 1.84 2.07

10°C 1.10 1.32 1.54 1.76 1.98
20°C 1.00 1.20 1.40 1.60 1.80
30°C 0.90 1.08 1.26 1.44 1.62
40°C 0.85 1.02 1.19 1.36 1.53
50°C 0.80 0.96 1.12 1.28 1.44

Охлаждение 
вентилятором 

и змеевик 
охлаждения

-20°C 1.19 1.42 1.66 1.90 2.13
-10°C 1.19 1.42 1.66 1.90 2.13
0°C 1.19 1.42 1.66 1.90 2.13

10°C 1.12 1.34 1.57 1.79 2.02
20°C 1.00 1.20 1.40 1.60 1.80
30°C 0.92 1.10 1.29 1.47 1.66
40°C 0.83 1.00 1.16 1.33 1.49
50°C 0.78 0.94 1.09 1.25 1.40

Таблица 4. Сервис-фактор по температуре воздуха (Ft)  

Высота (м) Fh

Уровень моря 1.00

500 0.97

1000 0.93

1500 0.90

2000 0.87

3000 0.81

Таблица 5.
Сервис-фактор по высоте (Fh)

Таблица 6.
Сервис-фактор по скорости движения 
воздуха (Fv) 
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5. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТИПОРАЗМЕРА РЕДУКТОРА 

Проверка: Номинал мощности  ≥  P mech 

См.: Номинальные значения мощности - Тип K3
(коническо-цилиндрический, трехступенчатый)

P mech = 87,5 кВт
Редуктор типоразмера K3-20 имеет номинал мощности > P mech (104 кВт)

in n1 N2

Типоразмер редуктора
18 19 20 21 22 23

25
1500 60 55 78 104 144 200* 259*
1000 40 38 53 69 100 138 173
750 30 29 40 52 75 106 130

ПРОЦЕДУРА ВЫБОРА

ПРИМЕР
Потребляемая мощность ведомой машины = 70 кВт 
Частота вращения выходного вала = 57 об/мин
Вид работы = Равномерно нагруженный
  ленточный конвейер
Продолжительность работы = 24 часа/день
Частота вращения входного вала = 1450 об/мин (электродвигатель)
Тип редуктора = Перпендикулярный вал
Время работы/час = 100%
Эксплуатационная высота = На уровне моря
Температура воздуха = 30°C
Вид окружающей среды = Большое пространство внутри 
  помещения

1. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ПЕРЕДАТОЧНОГО ОТНОШЕНИЯ 
 
Частота вращ. вход. вала 1450 об/мин         
Частота вращ. вых. вала   57 об/мин 
  
Ближайшее значение номинала передаточного 
отношения (на входе) = 25

4. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТРЕБУЕМОЙ МЕХАНИЧЕСКОЙ МОЩНОСТИ (кВт) 

Требуемое номинальное значение механической мощности (P mech) = поглощаемая 
мощность (кВт) x сервис-фактор Fm x сервис-фактор Fs

P mech   =  70 x 1.25 x 1.00   =    87.5кВт

2. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕХАНИЧЕСКОГО СЕРВИС-ФАКТОРА (Fm) 
См.: Классификация нагрузки по видам работ (Таблица 3)   
Ленточный транспортер, работающий с равномерной нагрузкой = U

См.: Механический сервис-фактор (Fm) (Таблица 1)
Электропривод, равномерная нагрузка, работа более 10 час/день

      
 

   
      

Механический сервис-фактор Fm = 1,25

Первичный 
двигатель

Время 
ежед. 

работы

Классификация нагрузки
Равно-
мерная

Умеренная Тяжелая
Очень 

тяжелая

U M H X

Электродвигатель < 3 1.00 1.00 1.50 2.00
3 - 10 1.00 1.25 1.75 2.25

Паровая турбина > 10 1.25 1.50 2.00 2.50

3. ОПРЕДЕЛЕНИЕ СЕРВИС-ФАКТОРА ПО ЧАСТОТЕ ПУСКОВ (Fs) 
 
См. Сервис-фактор по частоте пусков (Fs) в (Таблица 2)    
     

   
        
   

для Fm = 1,25 при < 10 запусках/день, сервис-фактор по частоте пусков Fs = 1,00

Fm
Число запусков / остановок в час

1 2 - 20 21 - 40 41 - 80 81 - 160 161 - 320 > 320
1.0 1.00 1.20 1.30 1.50 1.60 2.00 2.50

1.25 1.00 1.10 1.20 1.35 1.45 1.80 2.20
1.5 1.00 1.17 1.15 1.20 1.30 1.65 2.00

Переходите 
к пункту 6

=    25.43
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ПРОЦЕДУРА ВЫБОРА

Внимание! Рекомендуется, чтобы все варианты выбора проходили проверку у наших специалистов. Консультации у наших специалистов 
необходимы в следующих случаях:
a) На валы редуктора воздействуют внешние радиальные нагрузки 
b)  Температура воздуха превышает 50°C
c)  Момент инерции ведомой машины (относительно вала двигателя) превышает этот показатель у редуктора и двигателя 

6. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ФАКТИЧЕСКОГО ПЕРЕДАТОЧНОГО ОТНОШЕНИЯ 
РЕДУКТОРА
См.: Таблица передаточных отношений:

n1 = 1450              n2 = 1450 / 26.31  =  55.1  об/мин

ТИП in

Типоразмер редуктора
18 19 20 21 22 23 24

K3
25 24.07 25.07 26.31 23.8 24.76 26.13 24.58
28 27.22 27.86 29.47 27.22 27.86 29.11 27.53

9. ОПРЕДЕЛЕНИЕ СЕРВИС-ФАКТОРА ПО ВЫСОТЕ (Fh)
См.: Сервис-фактор по высоте (Fh) (Таблица 5) 

Сервис-фактор по высоте (Fh)  =  1.00

Высота (м) Сервис-фактор Fh
Уровень моря 1.00

500 0.97
1000 0.93
1500 0.90
2000 0.87
3000 0.81

11. РАСЧЕТ ТРЕБУЕМОЙ ТЕРМИЧЕСКОЙ МОЩНОСТИ (P therm)

См.: Сервис-фактор по скорости движения воздуха (Fv) (Таблица 6)

P therm         =   Поглощаемая мощность (кВт)
  Ft x Fh x Fv 

P therm        =                      70кВт           
           0.88 x 1.00 x 1.00

  P therm        =       79.5кВт

7. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ТЕРМИЧЕСКОЙ МОЩНОСТИ 

См.: Номиналы термической мощности

Термическая мощность (P1)  =  106кВт

in n1

Типоразмер редуктора
18 19 20 21 22 23 24

Термическая мощность P1 (кВт) 
для редуктора без охлаждения

20 - 35
1500 64 81 106 128 166 195 254
1000 61 75 95 125 150 166 239
750 56 69 87 119 148 158 229

8. ОПРЕДЕЛЕНИЕ СЕРВИС-ФАКТОРА ПО ТЕМПЕРАТУРЕ 
ВОЗДУХА (Ft)

См.: Сервис-фактор по температуре воздуха (Ft)  (Таблица 4)

Сервис-фактор по температуре воздуха (Ft)  =  0.88

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ СЕРВИС-ФАКТОРА ПО СКОРОСТИ 
ДВИЖЕНИЯ ВОЗДУХА (Fv)
Сервис-фактор по скорости движения воздуха (Fv) (Таблица 6)

Сервис-фактор по скорости движения воздуха (Fh)  =  1.00

Вид окружающей среды
Без 

вентилятора 
Воздушное 
охлаждение

Небольшое ограниченное 
пространство 

0.86 1.00

Большое пространство внутри 
помещения

1.00 1.00

Защищенное пространство вне 
помещения

1.30 1.00

Вне помещения 1.50 1.00

12. ПРОВЕРКА СООТВЕТСТВИЯ ТЕРМИЧЕСКОЙ 
МОЩНОСТИ РЕДУКТОРА    
 
Проверка: Термическая мощность P1  ≥  P therm  
   

P1    =  106кВт
P therm  = 79.5кВт

Тип
охлаждения

Т-ра
воздуха

Продолжительность 
работы / час

100% 80% 60%

Без доп. 
охлаждения

-20°C 1.49 1.79 2.09
-10°C 1.37 1.64 1.92
0°C 1.25 1.49 1.74

10°C 1.12 1.34 1.57
20°C 1.00 1.20 1.40
30°C 0.88 1.06 1.23
40°C 0.75 0.90 1.05
50°C 0.63 0.76 0.88
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НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ  TИП H1/S1

Термическая мощность (кВт)

iN n1 n2
Типоразмер редуктора

11 13 15 17 18 20 21 22 23 24 25 26

1.25
1500
1000
750

1200
800
600

84
56
42

171
114
86

319
213
160

579
386
290

723
482
361

1376*
917
688

2015*
1343
1007

2573*
1716
1287

1.4
1500
1000
750

1071
714
535

75
50
37

153
102
76

285
190
142

517
345
259

645
430
323

1228*
819
614

1799*
1199
899

2298*
1532
1149

1.6
1500
1000
750

937
625
468

63
45
35

121
89
70

213
163
131

381
288
238

488
363
300

925
688
569

1375*
1000
825

1875*
1375
1125

2563*
1813
1475

2625
1950

3488*
2850

1.8
1500
1000
750

833
555
416

56
40
31

114
83
65

200
150
123

363
275
225

444
331
275

863
650
531

1250
938
763

1750*
938
763

2500*
1750
1400

2250
1813

3275*
2675

4825*
3938

2
1500
1000
750

750
500
375

48
34
26

99
71
55

188
138
111

338
250
206

425
313
263

788
594
488

1188
875
725

1625*
1175
963

2250*
1625
1275

2100
1713

3125
2488

4538*
3713

2.24
1500
1000
750

669
446
334

46
33
25

85
60
46

169
125
103

313
238
194

388
294
238

750
563
463

1113
813
663

1500*
1125
925

2063*
1500
1213

2000
1575

2875
2275

4200*
3438

2.5
1500
1000
750

600
400
300

38
26
21

71
51
40

156
119
96

288
213
175

363
275
225

688
513
419

1025
775
625

1375
1025
838

1875*
1400
1125

2563*
1813
1475

2625
2150

3850*
3150

2.8
1500
1000
750

535
357
267

34
24
19

60
43
34

144
100
78

263
200
163

331
250
206

619
469
381

938
700
575

1250
938
763

1688
1250
1025

2313*
1638
1338

2388
1950

3613
2950

3.15
1500
1000
750

476
317
238

29
20
16

59
41
33

114
78
59

238
175
138

300
225
188

575
438
356

850
638
513

1150
863
713

1563
1150
938

2063
1500
1200

2900*
2188
1788

4375*
3300
2688

3.55
1500
1000
750

432
281
211

25
18
14

54
39
30

115
79
59

231
163
125

300
225
188

575
438
344

850
613
475

1150
788
688

1550
1125
888

1888
1425
1163

2750
2075
1688

4038*
3038
2488

4
1500
1000
750

375
250
187

21
14
11

44
31
24

94
66
50

200
131
101

256
175
138

575
438
331

800
569
444

1063
750
613

1538
1100
838

1688
1275
1038

2488
1875
1525

3663
2750
2329

4.5
1500
1000
750

333
222
166

18
12
9.0

39
28
21

68
49
38

171
115
87

244
175
131

469
319
244

675
475
369

975
710
534

1388
983
740

1550
1175
963

2213
1538
1188

3200
2238
1750

5
1500
1000
750

300.0
200.0
150.0

15
10
7.9

34
24
19

63
45
35

146
98
74

175
123
96

451
304
229

594
425
325

838
594
450

1164
780
587

1388
1050
863

2075
1563
1275

3088
2188
1688

* Требует принудительной смазки.

Номинальное 
Передаточное 
Отношение iN

n1
Типоразмер редуктора

11 13 15 17 18 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

1.25 to 2.8
1500
1000
750

29
26
25

46
43
40

74
68
64

115
109
101

144
140
129

219
209
200

281
273
264

350
344
338

444
438
431

550
538

675
663

860
810

3.15 to 5
1500
1000
750

23
20
18

39
36
28

64
56
50

103
99
98

128
118
108

200
189
175

275
263
250

338
325
300

431
419
400

550
531
519

700
669
656

863
813
800

Термическая мощность P2 (кВт) для редуктора с воздушным охлаждением (вентилятор)

1.25 to 2.8
1500
1000
750

53
44
38

81
69
63

128
106
94

198
165
150

250
225
206

388
350
325

500
406
388

625
528
488

800
700
656

863
788

1075
1013

1340
1280

3.15 to 5
1500
1000
750

48
35
30

75
54
46

115
94
81

190
153
138

238
188
169

375
300
300

473
400
356

594
519
450

769
656
594

981
856
756

1225
1044
956

1556
1313
1250

Термическая мощность P3 (кВт) для редуктора с водяным охлаждением (змеевик)

1.25 to 5
1500
1000
750

126
120
119

180
176
175

265
255
245

361
356
339

419
415
410

588
571
563

694
679
670

813
804
800

956
950
938

1155
1138
1113

1338
1325

1420
1390

Термическая мощность P4 (кВт) для редуктора с воздушно-водяным охлаждением

1.25 to 5
1500
1000
750

145
133
127

215
201
194

326
300
282

472
441
413

569
546
522

836
791
761

1033
950
925

1251
1173
1138

1540
1461
1418

1810
1785
1706

2161
2100

2450
2325
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НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ TИП H2/S2

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1
Типоразмер редуктора

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

5.6 to 14
1500
1000
750

37
32
29

52
46
40

59
57
48

72
63
60

104
94
84

126
114
113

159
157
139

207
197
178

258
240
225

278
293
298

386
360
353

489
481
518

606
612
601

16 to 22.4
1500
1000
750

32
28
25

44
38
31

50
43
39

64
55
47

81
80
70

104
105
94

133
135
125

178
166
148

231
219
203

240
266
247

337
350
344

439
466
449

548
551
513

Термическая мощность P2 (кВт) для редуктора с воздушным охлаждением (вентилятор)

5.6 to 14
1500
1000
750

60
49
40

84
69
56

95
85
67

116
95
85

167
141
118

202
172
158

256
236
195

333
297
250

416
362
315

448
442
418

621
544
494

788
727
725

976
924
842

16 to 22.4
1500
1000
750

54
43
34

74
57
44

83
65
55

107
83
66

135
120
98

173
158
132

221
203
175

295
250
207

383
330
284

399
402
346

559
529
482

728
703
628

909
832
718

Термическая мощность P3 (кВт) для редуктора с водяным охлаждением (змеевик)

5.6 to 22.4
1500
1000
750

184
169
152

215
203
175

228
222
193

236
224
215

292
282
260

311
294
288

349
339
316

394
380
354

435
429
412

443
464
480

695
546
526

853
659
713

1048
859
834

Термическая мощность P4 (кВт) для редуктора с воздушно-водяным охлаждением

5.6 to 22.4
1500
1000
750

203
181
159

252
228
195

275
262
222

306
276
259

405
372
333

460
418
402

550
527
468

672
629
563

799
743
685

842
864
861

1225
1044
988

1534
1344
1408

1893
1724
1639

iN n1 n2
Типоразмер редуктора

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

5.6
1500
1000
750

267
178
133

54
36
27

77
52
39

112
75
56

136
91
68

226
151
113

318
212
159

461
308
231

617
411
308

829
553
415

982*
748
603

1547*
1112
834

2319*
1546
1159

3230*
2153
1615

6.3
1500
1000
750

238
158
119

45
30
23

65
44
31

85
57
43

123
82
62

189
130
93

256
181
138

371
280
214

481
364
288

663
500
388

898*
681
553

1378*
1000
750

1813*
1375
1125

2525*
1973
1484

7.1
1500
1000
750

211
140
105

44
29
22

62
42
30

76
51
38

109
72
54

182
121
89

244
169
125

364
246
185

475
332
263

613
456
344

841
624
469

1287*
900
688

1688*
1250
988

2470*
1769
1330

8
1500
1000
750

187
125
93

38
26
19

57
39
28

70
46
35

96
64
48

163
111
85

234
156
120

332
223
168

438
319
238

585
419
313

766
544
408

1150
850
650

1625*
1188
888

2275*
1607
1208

9
1500
1000
750

166
111
83

35
24
18

52
35
25

62
42
31

85
57
43

163
108
84

231
156
119

293
203
153

400
269
213

563
375
305

707
507
380

1025
775
625

1375
1000
813

1950*
1426
1071

10
1500
1000
750

150
100
75

30
20
15

46
31
23

56
37
28

78
52
39

130
88
63

188
124
100

263
175
132

364
244
194

488
331
268

654
437
328

950
675
525

1313
938
750

1846*
1275
958

11.2
1500
1000
750

133
89
67

28
19
14

42
27
20

49
33
25

71
48
36

124
85
61

175
119
90

234
162
122

325
219
163

429
306
231

610
408
306

850
625
500

1125
850
625

1625
1131
849

12.5
1500
1000
750

120
80
60

25
17
13

38
25
19

44
29
22

62
41
31

104
68
53

143
100
73

214
143
107

293
206
156

416
286
206

532
355
267

800
563
413

1063
750
563

1526
1021
767

14
1500
1000
750

107
71
53

22
15
11

34
22
16

40
26
20

54
36
27

88
60
44

130
91
65

195
131
98

267
189
138

364
254
181

459
306
230

688
500
363

888
650
525

1235
903
678

16
1500
1000
750

93
62
46

19
13
9.8

29
20
14

36
24
18

49
33
25

78
52
40

117
78
59

169
115
86

241
163
118

325
219
163

407
272
204

613
438
338

813
613
463

1118
776
583

18
1500
1000
750

83
55
41

17
11
8.3

25
18
13

32
21
16

43
29
22

72
49
38

95
66
50

150
100
80

182
122
96

286
189
138

361
241
181

538
396
313

715
513
425

962
702
530

20
1500
1000
750

75
50
37

15
10
7.7

28
19
14

40
27
20

95
64
48

138
93
73

242
161
121

324
216
162

650
475
388

910
629
472

22.4
1500
1000
750

67
44
33

14
9.0
6.7

26
18
14

35
24
18

85
55
43

124
83
65

231
156
124

291
194
146

613
438
364

850
567
426

Термическая мощность (кВт)
* Требует принудительной смазки.
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СЕРИЯ E
НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ TИП H3/S3

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1
Типоразмер редуктора

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

20 to 35.5
1500
1000
750

30
25
22

40
36
30

50
42
38

68
62
54

99
88
78

112
104
92

141
137
119

187
177
154

248
231
217

248
244
227

285
265
242

340
320
305

40  to 112
1500
1000
750

25
22
20

33
28
28

44
39
34

67
64
53

94
83
77

109
99
86

128
127
115

175
168
140

229
208
177

300
307
279

328
310
295

335
327
318

Термическая мощность P2 (кВт) для редуктора с воздушным охлаждением (вентилятор)

20 to 35.5
1500
1000
750

60
58
50

67
61
56

86
73
67

114
103
95

161
143
130

183
170
156

230
225
197

279
264
244

393
366
339

369
363
339

440
418
399

540
478
447

40  to 112
1500
1000
750

60
50
45

67
56
54

81
71
63

118
111
96

162
151
142

182
173
150

215
221
206

275
265
241

367
330
298

402
385
365

425
405
385

506
481
451

Термическая мощность P3 (кВт) для редуктора с водяным охлаждением (змеевик)

20 to 112
1500
1000
750

90
85
70

95
87
72

113
96
85

147
132
116

187
167
148

208
193
171

266
260
224

313
297
259

422
393
368

402
396
368

450
435
425

550
540
520

Термическая мощность P4 (кВт) для редуктора с воздушно-водяным охлаждением

20 to 112
1500
1000
750

110
100
90

125
114
98

154
131
118

204
184
164

278
247
221

312
289
260

395
386
335

483
458
407

659
614
573

631
622
579

700
650
600

834
815
773

iN n1 n2 Типоразмер редуктора
15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

20
1500
1000
750

75
50
37

21
15
11

74
49
38

181
123
96

481
363
300

22.4
1500
1000
750

67
44
33

21
14
10

65
44
33

163
114
86

438
331
269

25
1500
1000
750

60
40
30

17
12
8.7

24
16
12

33
21
15

55
38
28

78
53
39

104
71
54

150
104
75

208
143
109

257
171
129

413
319
244

563
394
300

754*
506
378

28
1500
1000
750

53
35
26

16
10
7.8

21
14
11

29
18
14

50
34
25

70
48
35

94
68
51

131
90
68

181
128
96

231
154
115

388
288
206

506
356
269

680*
454
341

31.5
1500
1000
750

47
31
23

14
9.5
7.1

19
13
9.4

25
17
13

41
28
21

60
41
31

89
59
43

119
79
61

163
109
81

205
137
103

363
250
188

481
319
238

601*
401
301

35.5
1500
1000
750

43
28
21

12
8.4
6.3

17
11
8.4

23
15
11

40
28
20

58
38
29

77
52
39

109
73
54

154
103
77

185
124
93

350
231
175

431
288
219

543
362
272

40
1500
1000
750

37
25
18

11
7.4
5.5

15
9.9
7.4

21
15
10

38
26
19

54
35
28

70
47
35

98
65
51

136
91
68

166
111
83

300
206
156

388
256
194

484
323
242

45
1500
1000
750

33
22
16

10
6.7
5.0

13
8.8
6.6

18
13
8.6

33
21
16

45
31
23

63
42
31

86
58
45

122
82
61

149
100
75

275
188
144

344
225
175

436
291
218

50
1500
1000
750

30
20
15

8.8
5.9
4.4

12
7.9
5.9

15
11
8.0

29
20
15

40
28
20

56
37
28

78
54
40

112
75
56

130
87
65

250
169
125

306
206
150

380
254
190

56
1500
1000
750

26
17
13

8.0
5.3
4.0

11
7.1
5.3

14
9.6
7.0

25
18
13

35
24
19

49
34
26

69
48
35

99
66
50

117
78
59

219
150
114

275
181
138

339
226
169

63
1500
1000
750

23
15
11

6.9
4.5
3.4

9.4
6.3
4.7

12
7.6
6.1

21
14
11

30
20
15

44
30
23

59
39
29

82
54
40

105
70
53

188
131
98

244
163
123

306
204
153

71
1500
1000
750

21
14
10

6.6
4.3
3.2

8.4
5.6
4.2

10
7.1
5.4

19
13
9.4

26
18
14

40
27
20

52
35
25

73
49
36

99
66
50

169
115
86

219
144
108

270
180
135

80
1500
1000
750

18
12
9

5.4
3.6
2.7

7.4
5.0
3.7

9.1
6.5
4.9

18
11
8.8

24
16
13

36
24
18

45
30
24

69
43
34

88
59
44

150
103
79

194
125
95

258
172
129

90
1500
1000
750

16
11
8

6.6
4.4
3.3

8.5
5.9
4.3

21
14
11

32
22
16

58
39
31

79
53
39

175
115
86

230
153
115

100
1500
1000
750

15
10
7

5.9
4.0
3.0

8.5
5.9
4.3

21
14
10

28
19
14

55
37
28

71
47
35

168
112
84

207
138
104

112
1500
1000
750

13
8
6

5.3
3.5
2.7

7.4
5.1
3.6

19
12
9.3

26
17
13

48
32
24

62
41
31

144
94
73

183
122
91

Термическая мощность (кВт)
* Требует принудительной смазки.
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СЕРИЯ E
НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ TИП H4/S4

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1
Типоразмер редуктора

18 19 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

90 to 560
1500
1000
750

25
23
20

40
37
32

46
40
35

65
54
54

82
73
68

107
87
72

139
124
113

161
143
139

190
164
161

iN n1 n2
Типоразмер редуктора

18 19 20 21 22 23 24 25 26

90
1500
1000
750

16
11
8

17
11
8.3

45
30
23

138
92
69

100
1500
1000
750

15
10
7

15
9.9
7.4

41
27
20

125
83
62

112
1500
1000
750

13
8
6

13
8.8
6.6

36
25
19

114
74
54

125
1500
1000
750

12
8
6

12
7.9
5.9

19
13
9.5

21
14
11

33
21
16

43
28
21

55
37
28

101
66
50

121
80
60

152
101
76

140
1500
1000
750

10
7
5

11
7.1
5.3

17
11
8.3

21
14
10

29
20
15

38
25
19

54
36
27

90
59
45

109
71
55

133
89
66

160
1500
1000
750

9
6
4

9.3
6.2
4.6

15
9.8
7.4

18
12
9.0

25
18
13

34
23
17

49
33
24

79
53
40

95
64
49

121
81
61

180
1500
1000
750

8
5
4

8.3
5.5
4.1

12
8.0
6.0

15
9.8
7.3

24
15
12

31
21
16

39
26
19

71
48
36

86
58
44

100
68
51

200
1500
1000
750

7
5
3

7.4
5.0
3.7

11
7.1
5.3

13
8.9
6.7

19
13
10

28
18
14

34
23
17

64
43
26

78
51
38

92
61
44

225
1500
1000
750

6
4
3

6.6
4.4
3.3

8.7
5.8
4.3

12
8.0
6.0

18
11
8.8

24
17
12

30
20
15

56
38
29

69
46
28

82
54
41

250
1500
1000
750

6
4
3

5.9
4.0
3.0

8.5
5.6
4.2

10
7.0
5.2

15
11
8.1

22
15
11

27
18
14

50
34
25

60
40
30

71
48
36

280
1500
1000
750

5
3
2

5.3
3.5
2.7

7.4
5.0
3.7

9.5
6.4
4.8

14
9.4
6.9

19
13
9.7

25
16
12

45
30
23

55
36
28

65
43
32

315
1500
1000
750

4
3
2

4.7
3.1
2.4

6.1
4.1
3.0

8.4
5.6
4.2

12
8.1
6.3

16
12
8.8

22
15
11

40
26
20

49
31
25

58
37
29

355
1500
1000
750

4
2
2

4.2
2.8
2.1

4.8
3.2
2.4

7.3
4.9
3.7

11
7.5
5.6

16
10
7.8

20
13
9.9

36
24
18

44
29
21

51
34
25

400
1500
1000
750

3
2
1

3.7
2.5
1.9

4.9
3.3
2.5

6.7
4.5
3.3

10
6.3
5.0

14
9.4
7.0

18
12
8.9

33
21
13

39
25
19

45
30
23

450
1500
1000
750

3
2
1

3.3
2.2
1.7

3.9
2.6
1.9

6.3
4.2
3.2

9.4
6.3
4.4

12
8.3
6.2

16
10
7.8

26
18
14

36
24
18

46
31
21

500
1500
1000
750

3
2
1

4.8
3.2
2.4

5.7
3.8
2.8

11
7.5
5.6

14
9.4
7.0

32
22
16

37
25
20

560
1500
1000
750

2
1
1

4.0
2.6
2.0

4.9
3.3
2.5

10
6.6
5.0

13
8.4
6.3

28
19
15

33
22
17

Термическая мощность (кВт)
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СЕРИЯ E

НОМИНАЛЬНЫЙ КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ НА ВЫХОДНОМ ВАЛУ (НМ)

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

H1/
S1

1.25 648 1345 - 2539 - 4658 5664 - 10948 16153 20480 - - - -
1.4 660 1350 - 2454 - 4572 5820 - 10828 16034 20480 - - - -
1.6 630 1244 - 2136 - 3911 4938 - 9325 14083 19204 26245 39502 51957 -
1.8 651 1321 - 2279 - 4103 4978 - 9984 14108 15871 28216 39394 55753 83296
2 590 1257 - 2388 - 4195 5412 - 9789 15121 20692 28650 40110 58331 88472

2.24 673 1210 - 2417 - 4503 5482 - 10807 15657 21374 29389 42748 60404 91159
2.5 585 1134 - 2425 - 4485 5566 - 10630 16507 22116 30158 40045 62672 91043
2.8 597 1082 - 2517 - 4642 5707 - 10989 16414 21664 30083 39261 64982 96235

3.15 568 1188 - 2215 - 4914 5955 - 11844 16553 23338 31502 40085 57148 87542
3.55 562 1208 - 2563 - 5521 6741 - 13351 18941 25841 36389 42413 61740 93029

4 541 1079 - 2354 - 5161 6345 - 15074 19864 27058 39731 40961 63348 95726
4.5 502 1079 - 1910 - 5030 6983 - 13693 18861 27623 40243 43174 61627 93478
5 498 1074 - 1990 - 4913 5440 - 14689 18901 26660 37409 42610 66054 99514

H2/
S2

5.6 - - 1810 2738 3952 5086 8025 11430 17026 21864 29389 35591 55923 82665 118808
6.3 - - 1736 2437 3505 5081 7439 10365 15032 18885 27316 36044 54892 74255 106214
7.1 - - 1923 2595 3536 5133 7977 11108 17131 21169 27806 38605 57839 76183 116072
8 - - 1930 2724 3551 5155 8216 11587 17215 21664 29119 40379 57123 82767 117810
9 - - 1921 2785 3556 5159 8832 13181 16682 21497 32231 40024 58258 78371 113926

10 - - 1927 2772 3557 5160 7724 11933 17363 21948 31727 42944 58704 84442 120689
11.2 - - 1911 2779 3562 5151 8420 12256 16747 22578 30205 42960 58424 77992 119922
12.5 - - 1934 2838 3566 5129 7975 11608 17382 23004 32751 43002 62918 86248 124849
14 - - 1923 2806 3555 5127 7755 11490 18513 23094 32582 43044 60249 79771 114242
16 - - 1908 2758 3529 5118 7790 11842 18486 23565 33107 43069 60405 82767 120429
18 - - 1828 2687 3537 5106 8033 10876 18043 19801 31126 43094 60390 81029 114060
20 - - 1913 2740 3545 5122 9134 12084 18521 22508 30767 43114 60214 82767 121099

22.4 - - 1898 2950 3696 5109 9150 11949 19079 22234 32564 43130 60996 89690 125336

H3/
S3

25 - - - 2785 3786 4811 8724 12491 15946 23670 33455 43149 64720 90127 125428
28 - - - 2615 3711 4873 8739 13003 16136 23225 33040 43164 67724 91929 125475

31.5 - - - 2765 3725 4877 8125 12539 16745 23032 32913 43179 70595 95958 125542
35.5 - - - 2710 3685 5190 8877 12429 17440 24254 34969 43187 76020 99058 125581
40 - - - 2740 3591 5089 9195 13370 17443 23455 34980 43195 73558 100063 125622
45 - - - 2795 3604 4857 8808 12893 17446 26160 34984 43203 75134 97744 125654
50 - - - 2735 3832 4903 8952 12478 17448 23771 34989 43213 76866 95170 125696
56 - - - 2775 3756 4995 8390 12584 12674 24031 34993 43220 73408 97747 125723
63 - - - 26665 3770 4596 7920 12094 16697 22146 31426 43224 71997 97494 125740
71 - - - 2875 3823 4715 8114 11797 17455 22283 32039 43226 72202 96624 125769
80 - - - 2680 3651 4819 8228 12097 17456 21759 32470 43231 72225 95500 125772
90 - - - - 3563 5092 9395 11818 17458 27270 32541 43238 76983 97744 125794

100 - - - - 3621 5716 9529 13074 17460 27785 35015 43239 77066 106648 125803
112 - - - - 3695 5333 9587 13153 17461 27102 35018 43243 76091 99011 125823

H4/
S4

125 - - - - - - 9295 14943 16464 24759 35020 41061 79132 96505 125710
140 - - - - - - 9353 14944 18252 24606 35023 46433 78194 97410 121949
160 - - - - - - 9221 14945 18475 24759 35024 48555 78635 96328 125873
180 - - - - - - 9104 13056 17465 24519 35024 43256 77132 98044 120927
200 - - - - - - 9234 13149 17466 22514 33425 43258 62726 96624 117131
224 - - - - - - 9248 12165 17467 23447 33602 43258 76359 80768 121009
250 - - - - - - 9344 13414 17467 22612 35027 43260 78647 93583 117582
280 - - - - - - 9402 13508 17468 23466 35029 43263 78872 96118 120098
315 - - - - - - 9417 12520 17468 22330 32458 43264 77664 92182 117966
355 - - - - - - 9400 10924 17469 23119 35031 43264 78647 93908 117811
400 - - - - - - 9133 11927 17470 23212 35031 43264 66347 95500 120144
450 - - - - - - 9133 10786 17469 23505 35033 43264 76312 102936 116299
500 - - - - - - - 14947 17470 - 35033 43268 - 102936 116291
560 - - - - - - - 13812 17469 - 35033 43270 - 102933 116292
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СЕРИЯ E
НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – КОНИЧЕСКО-

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ДВУСТУПЕНЧАТЫЙ  TИП B2/K2

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1
 Типоразмер редуктора

11 13 15 17 18 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

5 to 11.2
1500
1000
750

14
13
11

23
22
20

39
36
32

50
48
46

82
77
69

155
122
108

172
169
163

201
176
154

275
262
257

346
339
325

400
380
360

426
414
412

12.5 to 22.4
1500
1000
750

12
10
8

22
20
18

35
31
29

51
47
43

78
67
63

138
131
125

168
156
150

207
190
188

268
255
249

331
323
317

390
370
350

527
520
513

Термическая мощность P2 (кВт) для редуктора с воздушным охлаждением (вентилятор)

5 to 11.2
1500
1000
750

36
33
28

48
46
40

84
78
69

104
101
95

185
175
148

323
255
212

387
381
326

427
372
299

588
560
500

704
691
624

810
750
700

841
818
774

12.5 to 22.4
1500
1000
750

30
24
20

50
44
41

85
73
67

111
96
87

176
149
139

289
250
239

386
324
312

463
380
375

599
535
523

750
646
635

780
750
700

830
770
750

Термическая мощность P3 (кВт) для редуктора с водяным охлаждением (змеевик)

5 to 22.4
1500
1000
750

25
20
20

35
29
35

70
60
69

90
101
90

139
145
140

210
197
204

257
307
251

308
290
333

412
513
392

534
685
522

731
851
732

752
947
908

Термическая мощность P4 (кВт) для редуктора с воздушно-водяным охлаждением

5 to 22.4
1500
1000
750

37
33
29

53
48
47

97
87
85

122
125
115

203
198
178

344
287
262

408
429
369

468
419
393

637
668
575

792
858
736

900
880
800

1009
1089
1047

iN n1 n2 Типоразмер редуктора
11 13 15 17 18 20 21 22 23 24 25 26

5
1500
1000
750

300
200
150

63
53
39

166
111
84

544
366
275

988*
738*
613

5.6
1500
1000
750

268
179
134

26
18
13

59
47
36

164
111
84

543
365
275

545
366
276

988*
738*
613

1787*
1207*

911

6.3
1500
1000
750

238
159
119

15
10
7.5

26
17
13

56
43
30

94
70
56

144
108
84

297
200
151

440
338
263

544
366
275

763*
581
475

988*
738*
613

1613*
1205*

910

1850*
1380*
1030

7.1
1500
1000
750

211
141
106

15
10
7.5

26
17
13

56
40
30

94
70
56

144
108
83

281
200
150

431
331
250

544
366
275

763*
581
475

988*
738*
613

1475*
1113*

900

1793*
1310*
1030

8
1500
1000
750

188
125
94

11
7.1
5.3

24
16
13

50
34
25

81
56
42

144
108
69

256
194
150

400
306
231

543
366
275

763*
581
425

938*
700
581

1350*
1013*

825

1792*
1260*

950

9
1500
1000
750

167
111
83

9.2
6.2
4.6

23
15
12

45
30
24

80
53
40

125
95
64

238
181
149

363
275
219

494
357
268

675*
494
371

813*
638*
525

1225*
925*
750

1789*
1207*

910

10
1500
1000
750

150
100
75

8.0
5.4
4.1

20
14
10

40
28
21

74
49
37

115
78
58

206
152
115

319
244
194

431
319
239

586*
392
295

763*
581
475

1138*
775*
638

1713*
1188*

888

11.2
1500
1000
750

134
89
67

7.4
5.0
3.8

16
11
8.0

36
25
19

59
40
31

101
76
51

183
130
98

294
219
175

389
261
196

526*
352
264

700*
538
438

1050*
788
588

1500*
1009*

758

12.5
1500
1000
750

120
80
60

6.5
4.4
3.1

16
10
7.8

33
23
16

56
37
28

94
70
45

175
131
95

263
181
138

356
257
188

488
331
238

625*
475
338

950*
600
456

1225*
825
625

14
1500
1000
750

107
71
54

5.7
3.8
2.9

13
8.1
6.1

29
19
14

53
35
27

71
47
35

156
105
75

225
138
100

325
206
144

422
256
181

581
388
294

725*
519
388

975*
650
500

16
1500
1000
750

94
63
47

5.2
3.5
2.6

9.4
6.3
4.6

23
14
11

42
28
21

64
40
29

131
79
58

169
101
74

225
151
110

325
188
138

513
313
225

600
438
325

750*
513
381

18
1500
1000
750

83
56
42

4.1
2.8
2.0

7.5
4.9
3.6

16
11
8.1

33
22
16

58
39
29

114
76
57

151
101
76

225
150
112

282
188
141

439
293
219

578
385
289

720
480
360

20
1500
1000
750

75
50
38

3.8
2.5
1.9

7.0
4.7
3.5

33
22
16

103
68
51

225
149
111

254
169
127

520
347
260

648
432
324

22.4
1500
1000
750

67
45
33

3.5
2.4
1.8

29
19
14

92
60
45

227
151
113

579
386
289

Термическая мощность (кВт) * Требует принудительной смазки.
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СЕРИЯ E
НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – КОНИЧЕСКО-

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР - ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ  ТИП B3/K3

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1
Типоразмер редуктора

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26
Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

20 to 35.5
1500
1000
750

26
23
21

33
29
25

42
36
33

44
40
36

64
61
56

81
75
69

106
95
87

128
125
119

166
150
148

195
166
158

254
239
229

315
280
260

330
295
285

40 to 100
1500
1000
750

23
21
19

30
26
24

40
31
30

45
43
38

60
58
53

75
71
68

87
78
78

120
118
115

154
144
138

159
150
140

239
226
213

285
260
240

300
277
265

Термическая мощность P2 (кВт) для редуктора с воздушным охлаждением (вентилятор)

20 to 35.5
1500
1000
750

66
59
58

85
75
73

109
95
90

111
100
95

150
143
138

183
169
156

237
213
193

269
263
237

360
325
288

425
363
313

542
510
451

617
586
527

672
601
535

40 to 100
1500
1000
750

59
56
54

75
70
65

101
82
81

112
104
94

144
135
125

175
163
150

208
174
174

265
244
225

319
300
275

325
290
270

488
438
388

600
538
513

620
580
520

Термическая мощность P3 (кВт) для редуктора с водяным охлаждением (змеевик)

20 to 100
1500
1000
750

89
85
84

105
102
96

126
116
111

129
119
110

176
167
150

207
200
188

261
235
220

310
300
287

391
375
370

368
324
313

461
445
436

500
475
450

584
522
517

Термическая мощность P4 (кВт) для редуктора с воздушно-водяным охлаждением

20 to 100
1500
1000
750

130
121
117

160
148
140

199
178
168

204
187
174

281
268
248

339
320
297

435
391
360

509
495
463

660
611
580

711
614
564

905
860
803

1111
1055
1000

1141
1021
1011

iN n1 n2 Типоразмер редуктора
14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

20
1500
1000
750

75
50
37.

21
15
11

66
45
35

169
119
94

538*
394
306

22.4
1500
1000
750

66
44
33

19
14
10

28
19
14

63
43
31

81
60
45

163
113
88

219*
163
119

500*
363
275

638*
450
344

25
1500
1000
750

60
40
30

11
8.0
5.9

18
12
8.8

25
17
13

32
21
16

55
38
29

78
53
40

104
69
52

144
100
75

200*
138
106

259*
173
130

438*
319
244

563*
394
300

701*
468*
351

28
1500
1000
750

53
35
26

10
6.9
5.1

14
10
7.5

23
15
11

28
19
14

46
31
24

60
43
33

93
62
47

115
83
63

175*
118
89

233*
155
117

400
281
213

506*
356
269

625*
420*
315

31.5
1500
1000
750

47
31
23

8.8
6.0
4.5

13
8.8
6.9

16
11
8.2

25
17
13

41
28
21

55
39
29

86
58
43

106
74
55

150*
104
78

209*
140
105

363
250
188

481*
319
238

564*
377*
283

35.5
1500
1000
750

43
28
21

8.1
5.4
4.0

12
8.1
6.0

18
12
9.1

22
15
11

38
25
19

50
35
26

74
49
37

96
66
50

138
94
70

186*
124
93

325
225
169

431
288
219

500*
340*
250

40
1500
1000
750

37
25
18

7.5
4.9
3.6

11
6.9
5.5

16
11
8.0

20
13
10

34
23
18

45
31
24

65
43
32

86
59
45

123
84
65

162
120
82

294
200
156

388
269
194

450*
330
230

45
1500
1000
750

33
22
16

6.3
4.4
3.4

9.4
6.3
5.0

12
8.0
6.0

18
12
8.8

30
20
15

41
28
22

63
41
33

80
53
40

113
75
58

146
97
74

269
181
138

344
225
175

400*
265
205

50
1500
1000
750

30
20
15

5.8
3.9
3.0

8.8
5.8
4.4

13
8.7
6.6

16
10
7.9

26
18
14

38
25
19

53
36
27

71
48
36

100
68
51

130
87
65

244
163
124

306
206
150

360*
240
180

56
1500
1000
750

26
17
13

5.1
3.5
2.6

7.5
5.3
3.9

12
7.7
5.7

14
9.5
7.1

24
16
13

33
23
18

47
31
23

63
43
33

89
61
46

117
78
59

213
144
110

275
181
138

320
215
165

63
1500
1000
750

23
15
11

4.6
3.1
2.4

6.9
4.6
3.5

8.5
5.5
4.2

13
8.4
6.4

21
15
11

29
21
16

44
30
23

55
38
29

79
54
40

105
70
52

188
131
98

244
163
123

285
190
145

71
1500
1000
750

21
14
10

4.0
2.8
2.1

6.0
4.1
3.1

9.1
6.1
4.6

11
7.5
5.6

19
13
9.4

26
18
15

37
25
19

50
34
25

70
46
34

93
62
47

169
101
74

219
144
108

250
166
125

80
1500
1000
750

18
12
9

2.9
2.5
1.9

7.5
5.3
3.9

10
6.7
5.0

24
17
13

32
22
16

69
46
34

81
54
41

200
135
101

218
146
110

90
1500
1000
750

16
11
8

2.9
1.9
1.4

5.7
3.8
2.9

8.9
5.9
4.4

22
15
11

33
21
16

58
36
26

73
49
36

176
117
85

197
131
99

100
1500
1000
750

15
10
7

2.7
1.8
1.3

7.9
5.2
3.9

26
16
12

63
39
29

174
106
78

Термическая мощность (кВт)
* Требует принудительной смазки.
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СЕРИЯ E
НОМИНАЛ МОЩНОСТИ (кВт) – КОНИЧЕСКО-

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ  РЕДУКТОР - ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ  TИП B4/K4

Номинальное 
Передаточное 
Отношение  iN

n1

Типоразмер редуктора
17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

Термическая мощность P1 (кВт) для редуктора без охлаждения

80 to 560
1500
1000
750

20
17
17

28
23
20

35
30
29

41
36
36

56
50
44

75
69
56

76
66
62

138
127
118

177
148
142

206
178
177

Термическая мощность (кВт)

iN n1 n2 Типоразмер редуктора
17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

80
1500
1000
750

18.8
12.5
9.4

18
12
9

48
32
24

154
103
77

90
1500
1000
750

16.7
11.1
8.3

16
10
8

42
28
21

137
91
69

100
1500
1000
750

15.0
10.0
7.5

14
9
7

19
13
10

38
25
19

51
34
26

123
81
63

164
105
80

112
1500
1000
750

13.4
8.9
6.7

7.1
4.8
3.6

12
8.8
6.3

16
12
8.8

24
16
12

34
23
18

46
31
24

59
39
29

108
75
55

138
88
66

160
105
83

125
1500
1000
750

12.0
8.0
6.0

6.5
4.3
3.3

11
7.5
5.8

15
11
8.1

23
15
11

30
20
15

41
29
21

64
43
32

98
66
50

121
81
60

160
107
80

140
1500
1000
750

10.7
7.1
5.4

5.8
3.8
2.9

10
6.9
5.1

14
9.4
6.9

19
12
9.4

28
19
14

36
26
20

57
38
28

88
60
45

109
73
55

145
97
73

160
1500
1000
750

9.4
6.3
4.7

5.3
3.5
2.6

9.4
6.1
4.5

13
8.6
6.3

17
11
8.4

25
16
13

34
23
18

41
27
21

79
53
40

95
64
49

115
75
58

180
1500
1000
750

8.3
5.6
4.2

4.7
3.1
2.3

8.1
5.4
4.0

11
7.5
5.6

15
9.7
7.3

21
15
11

30
20
15

37
25
19

71
48
36

86
58
44

100
68
51

200
1500
1000
750

7.5
5.0
3.8

4.1
2.8
2.1

7.3
4.8
3.6

10
6.9
5.2

13
8.9
6.7

19
13
10

28
18
14

33
22
17

64
43
33

78
51
38

92
61
44

225
1500
1000
750

6.7
4.4
3.3

3.7
2.4
1.9

6.3
4.3
3.3

8.8
5.9
4.5

12
7.8
5.8

18
11
8.8

24
16
12

36
24
18

56
38
29

69
46
35

90
60
45

250
1500
1000
750

6.0
4.0
3.0

3.3
2.2
1.6

5.8
3.9
2.9

8.1
3.9
2.9

12
7.5
5.6

15
11
8.1

21
15
11

32
21
16

50
34
25

60
40
30

81
54
41

280
1500
1000
750

5.4
3.6
2.7

2.9
1.9
1.4

4.3
2.9
2.0

6.9
4.8
3.4

9.3
6.2
4.7

14
9.4
6.9

19
13
9.9

28
19
14

45
30
23

55
36
28

72
48
36

315
1500
1000
750

4.8
3.2
2.4

2.6
1.8
1.3

3.9
2.6
1.9

6.3
4.3
3.2

8.4
5.6
4.2

12
8.1
6.3

18
11
8.8

26
17
13

40
26
20

49
31
25

65
43
32

355
1500
1000
750

4.2
2.8
2.1

2.3
1.6
1.2

3.5
2.4
1.6

5.8
3.8
2.9

8.1
5.4
4.0

11
7.5
5.5

14
9.4
6.9

18
12
9.1

29
20
15

44
29
21

49
33
25

400
1500
1000
750

3.8
2.5
1.9

2.1
1.4
1.0

3.0
1.9
1.5

4.8
3.1
2.4

6.3
4.1
3.1

9.4
6.3
4.6

11
7.5
5.6

16
11
8.1

24
16
12

35
24
18

43
29
21

450
1500
1000
750

3.3
2.2
1.7

1.6
1.1
0.9

3.8
2.5
1.9

5.8
3.9
2.9

11
7.5
5.6

18
12
8.9

35
23
18

44
30
21

500
1500
1000
750

3.0
2.0
1.5

1.6
1.1
0.9

3.6
2.4
1.8

4.8
3.1
2.4

8.8
5.8
4.3

16
11
8.0

28
19
14

31
21
15

560
1500
1000
750

2.7
1.8
1.3

1.4
1.0
0.8

3.2
2.1
1.6

4.6
3.1
2.3

7.5
5.0
3.8

14
9.0
6.8

25
16
13

28
19
14
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СЕРИЯ E

НОМИНАЛЬНЫЙ КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ НА ВЫХОДНОМ ВАЛУ (НМ)

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

B2/
K2

5 - - - 1947 - - 5083 - - 17515 - - 46331 - -

5.6 - 953 - 2079 - - 5647 - - 19009 18884 - 44942 64853 -

6.3 593 1049 - 2191 - 3890 5707 - 12250 17129 22077 30746 38384 63553 74035

7.1 674 1166 - 2507 - 4489 6460 - 13061 19219 24445 35803 44379 66230 82626

8 557 1172 - 2511 - 4247 6809 - 13436 19864 27681 39408 45512 68760 93670

9 521 1253 - 2547 - 4687 7163 - 13876 20258 27978 39155 45263 68243 104527

10 517 1273 - 2483 - 4975 7199 - 13423 19786 27456 37711 47730 72421 110392

11.2 512 1087 - 2536 - 4341 6983 - 13385 20318 27630 38360 47332 74490 109825

12.5 500 1209 - 2562 - 4571 7183 - 14241 20433 28117 38378 48496 69834 99685

14 509 1081 - 2451 - 4962 6337 - 13597 17827 25495 32467 52244 64292 87542

16 500 913 - 2072 - 4222 5695 - 11728 14650 22411 27909 43691 61120 76485

18 456 808 - 1804 - 3869 6703 - 13328 16902 25441 32726 48900 64368 84173

20 482 897 - 2555 - 4359 7996 - 13362 20368 28232 32650 65609 66207 83586

22.4 485 - - 2541 3780 4233 8502 11528 13171 22696 31038 33033 68682 90452 84765

B3/
K3

25 - - 1797 2755 3880 5176 8430 12371 17382 21783 31530 43145 68465 88789 115832

28 - - 1736 2374 3991 4920 8016 10641 17433 19931 31038 43162 70108 89787 115888

31.5 - - 1717 2433 3217 5047 8057 11096 18253 21308 29420 43175 71500 96881 115931

35.5 - - 1688 2684 4075 5077 8253 11460 17442 20943 31126 43185 73029 97744 116412

40 - - 1807 2480 4071 5101 8147 11460 17446 20821 31197 43197 71712 98683 119768

45 - - 1761 2541 3380 5115 8162 11949 19079 21998 31684 43205 73834 98843 117278

50 - - 1742 2715 4065 5102 8047 11972 17878 21594 31530 43361 76290 94709 120352

56 - - 1779 2590 4066 5108 8232 11528 17453 21664 31481 43219 74490 96438 118628

63 - - 1815 2676 3246 5047 8301 11600 18790 22061 30891 43224 73966 99431 117120

71 - - 1688 2712 4072 5081 8253 12033 17457 21759 30560 43230 66288 97461 116200

80 - - 1445 - 3820 5151 8457 12097 17459 23239 34380 43236 76001 101867 116169

90 - - 1550 - 3221 5153 8730 12963 19657 22761 29571 43240 75277 99575 116185

100 - - 1607 - - 5131 8853 11963 16034 23704 31690 38357 75336 98590 103637

B4/
K4

112 - - - - - 5111 8363 11528 17462 22730 32811 43799 75703 93113 116685

125 - - - - - 5104 8974 11972 19096 23109 32515 54268 76900 94709 137900

140 - - - - - 5120 8988 12193 17464 24512 32146 54729 77664 96438 137908

160 - - - - - 5103 9101 12609 17464 23572 33098 43373 79630 96881 119902

180 - - - - - 5110 8889 12893 17466 22799 33956 44141 78273 97744 118147

200 - - - - - 5108 8920 12733 17466 23278 33425 44290 78813 95500 117809

224 - - - - - 5117 8803 12674 17467 22730 33444 49127 79224 100673 122910

250 - - - - - 5128 9174 9178 19296 23109 33501 49016 78872 94709 124453

280 - - - - - 5108 7191 11972 17468 24512 33254 48467 79883 96438 121756

315 - - - - - 5136 7584 12609 17468 22968 33098 49132 79630 95607 122921

355 - - - - - 5111 7170 12893 19112 23246 31126 38839 62635 96328 104899

400 - - - - - 4947 6981 11938 16182 21957 28650 38460 58947 89133 113793

450 - - - - - 4540 - 10863 17469 - 31684 49138 - 102503 115898

500 - - - - - 5036 - 11187 16080 - 26566 49153 - 85950 91822

560 - - - - - 5056 - 11362 17367 - 25923 46389 - 87610 93306
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СЕРИЯ E
ФАКТИЧЕСКОЕ ПЕРЕДАТОЧНОЕ ОТНОШЕНИЕ – 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР  H1, H2, H3, H4/ S1, S2, S3, S4

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

H1/
S1

1.25 1.21 1.24 - 1.25 - 1.26 1.23 - 1.25 1.26 1.25 - - - -
1.4 1.38 1.39 - 1.35 - 1.39 1.42 - 1.38 1.40 1.40 - - - -
1.6 1.58 1.61 - 1.58 - 1.61 1.59 - 1.58 1.61 1.61 1.61 1.59 1.56 -
1.8 1.82 1.82 - 1.79 - 1.78 1.76 - 1.82 1.77 1.77 1.77 1.83 1.78 1.81
2 1.95 2.00 - 2.00 - 1.95 2.00 - 1.95 2.00 2.00 2.00 2.00 1.95 2.04

2.24 2.29 2.24 - 2.25 - 2.26 2.22 - 2.26 2.21 2.24 2.24 2.24 2.20 2.27

2.5 2.45 2.50 - 2.44 - 2.45 2.41 - 2.43 2.53 2.53 2.53 2.45 2.50 2.48

2.8 2.78 2.83 - 2.75 - 2.78 2.71 - 2.79 2.75 2.72 2.80 2.67 2.85 2.79
3.15 3.11 3.18 - 3.06 - 3.25 3.12 - 3.24 3.06 3.19 3.17 3.05 3.10 3.14
3.55 3.53 3.53 - 3.50 - 3.75 3.53 - 3.65 3.50 3.53 3.69 3.53 3.53 3.62

4 4.12 3.88 - 3.94 - 4.12 3.89 - 4.12 3.90 4.00 4.06 3.81 4.00 4.11
4.5 4.47 4.38 - 4.44 - 4.61 4.50 - 4.59 4.39 4.45 4.56 4.38 4.38 4.59
5 5.06 5.00 - 5.00 - 5.28 4.88 - 5.11 5.00 5.00 5.05 4.82 5.00 5.06

H2/
S2

5.6 - - 5.31 5.56 5.56 5.89 5.57 5.65 5.80 5.57 5.57 5.69 5.68 5.60 5.78
6.3 - - 6.06 6.13 6.44 6.51 6.32 6.35 6.37 6.17 6.48 6.31 6.26 6.43 6.61
7.1 - - 6.93 6.79 7.29 7.43 7.06 7.16 7.39 7.00 7.13 7.21 7.06 7.09 7.38
8 - - 7.95 7.78 8.00 8.45 7.94 7.78 8.16 7.78 7.82 8.28 7.80 8.00 8.13
9 - - 8.54 8.75 8.94 9.49 8.60 8.95 8.96 8.44 9.00 8.89 8.93 8.95 9.18

10 - - 10.00 9.68 10.00 10.38 9.71 10.12 10.38 9.47 10.22 10.31 9.71 10.11 10.27
11.2 - - 10.72 10.91 11.33 11.39 10.80 11.00 11.24 10.91 11.06 11.06 10.80 10.89 11.59
12.5 - - 12.15 12.03 12.71 13.06 12.35 12.75 12.75 12.35 12.47 12.71 12.35 12.75 12.85
14 - - 13.59 13.56 14.12 14.86 13.92 13.88 14.91 13.61 14.12 14.74 13.76 14.12 14.53
16 - - 15.44 15.75 15.50 16.27 15.69 16.00 17.21 15.75 16.00 16.61 15.49 16.00 16.92
18 - - 18.01 17.09 17.50 18.44 17.65 18.00 18.89 17.09 17.78 18.76 17.65 17.80 18.62
20 - - 19.57 19.35 20.00 20.17 19.62 20.00 21.16 19.50 20.00 20.90 19.65 20.00 20.90

22.4 - - 22.13 21.82 22.12 22.77 22.11 22.75 24.22 21.49 22.12 23.28 21.90 23.00 23.17

H3/
S3

25 - - - 25.34 25.03 24.50 24.91 25.31 24.14 24.87 25.26 26.40 24.64 25.17 26.13
28 - - - 26.60 27.48 27.65 27.45 29.18 27.03 27.79 28.63 29.41 27.45 28.52 28.96

31.5 - - - 29.98 31.02 31.15 30.94 32.82 30.94 30.63 31.81 33.09 30.59 31.73 32.82
35.5 - - - 34.82 34.59 36.01 34.86 34.71 35.42 35.44 35.71 36.62 34.42 36.08 36.36
40 - - - 37.51 37.98 39.39 38.51 40.00 38.90 37.79 40.47 40.81 38.51 40.89 40.81
45 - - - 42.28 42.88 44.45 43.40 45.00 43.56 47.64 44.97 45.46 42.91 45.49 45.24
50 - - - 49.10 50.66 51.23 48.90 49.00 48.75 48.18 49.00 52.11 48.29 49.83 51.95
56 - - - 55.24 55.62 56.04 52.71 56.47 53.53 54.90 55.53 58.06 52.71 56.47 58.31
63 - - - 60.91 62.79 63.24 60.31 63.53 59.94 60.49 61.70 64.68 60.31 62.82 64.63
71 - - - 68.66 71.76 70.70 67.97 70.59 68.82 70.00 69.41 68.41 67.20 70.59 73.24
80 - - - 79.73 77.23 83.07 76.59 80.00 75.57 75.95 80.00 77.24 75.63 80.00 76.68
90 - - - - 84.79 93.75 89.42 90.00 84.63 94.14 88.89 86.07 87.35 89.00 86.07

100 - - - - 95.74 105.61 100.78 100.00 96.86 106.57 100.00 95.88 97.16 100.00 95.41
112 - - - - 109.41 114.75 113.55 110.59 105.94 117.43 113.75 110.32 111.18 110.59 108.11

H4/
S4

125 - - - - - - 122.88 123.05 122.08 122.00 128.72 117.19 125.07 126.32 130.13
140 - - - - - - 138.48 141.82 138.41 134.43 145.88 134.61 139.37 143.16 144.22
160 - - - - - - 156.04 159.55 161.94 155.56 162.09 156.12 156.84 159.26 163.11
180 - - - - - - 173.30 170.06 186.86 171.16 176.47 175.99 170.03 178.55 189.94
200 - - - - - - 195.31 196.00 205.18 188.60 200.00 197.64 189.47 202.35 209.06
224 - - - - - - 220.07 220.50 229.77 218.24 222.22 223.14 213.22 225.12 234.65
250 - - - - - - 247.06 249.07 262.99 236.78 249.13 248.64 247.06 244.98 260.12
280 - - - - - - 278.43 287.06 287.90 268.05 282.35 276.97 275.29 277.65 294.74
315 - - - - - - 313.73 322.94 326.90 295.35 313.73 307.08 309.80 308.88 333.85
355 - - - - - - 352.94 358.82 374.17 341.76 352.94 342.17 352.94 347.06 370.09
400 - - - - - - 386.38 379.72 409.61 388.89 390.31 381.17 400.81 400.00 419.35
450 - - - - - - 434.67 437.65 432.73 421.93 442.35 433.52 456.62 445.00 440.92
500 - - - - - - - 492.35 484.59 - 491.50 483.07 - 500.00 494.88
560 - - - - - - - 547.06 554.65 - 552.94 538.12 - 568.75 548.60
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СЕРИЯ E
ФАКТИЧЕСКОЕ ПЕРЕДАТОЧНОЕ ОТНОШЕНИЕ – 

КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР  B2, B3, B4/ K2, K3, K4

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

B2/
K2

5 - - - 4.88 - - 4.82 - - 5.06 - - 4.91 - -
5.6 - 5.67 - 5.50 - - 5.41 - - 5.50 5.44 - 5.33 5.70 -
6.3 6.21 6.35 - 6.12 - 6.50 6.24 - 6.47 6.12 6.38 6.33 6.11 6.19 6.29
7.1 7.06 7.06 - 7.00 - 7.50 7.06 - 7.29 7.00 7.06 7.38 7.06 7.05 7.24
8 8.24 7.75 - 7.89 - 8.24 7.78 - 8.24 7.80 8.00 8.12 7.63 8.00 8.21
9 8.95 8.75 - 8.89 - 9.22 9.00 - 9.18 8.78 8.90 9.11 8.75 8.75 9.18

10 10.12 10.00 - 9.75 - 10.56 9.83 - 10.22 9.75 10.00 10.10 9.83 10.00 10.13
11.2 10.88 10.79 - 10.99 - 11.56 10.83 - 11.50 10.86 11.14 11.44 10.62 11.14 11.50
12.5 12.46 12.19 - 12.38 - 12.85 12.54 - 12.78 12.23 12.40 12.69 12.19 12.19 12.78
14 14.09 13.93 - 14.00 - 14.70 14.12 - 14.24 14.00 13.93 14.07 14.12 13.93 14.10
16 15.15 15.50 - 15.78 - 16.10 15.56 - 16.02 15.60 16.00 15.94 15.25 16.00 16.02
18 17.89 17.50 - 17.78 - 18.44 18.00 - 18.35 17.56 17.80 18.22 17.50 17.50 18.35
20 20.24 20.00 - 18.89 - 21.11 18.96 - 20.44 18.96 20.00 20.20 19.17 20.00 20.25

22.4 21.75 - - 21.29 21.59 23.11 21.37 22.29 23.00 21.94 22.29 22.89 21.58 22.29 23.00

B3/
K3

25 - - 25.09 24.72 24.38 25.69 24.07 25.07 26.31 23.80 24.76 26.13 24.58 24.79 25.94
28 - - 27.26 27.12 27.86 28.10 27.22 27.86 29.47 27.22 27.86 29.11 27.53 27.86 29.11

31.5 - - 30.83 30.57 30.81 31.71 30.68 31.69 33.73 31.50 30.81 32.43 30.98 32.04 32.27
35.5 - - 33.13 35.50 35.00 35.73 34.57 36.00 36.92 34.18 35.56 36.49 35.29 35.60 36.57
40 - - 39.14 37.77 40.00 40.35 37.92 40.00 42.31 37.92 40.00 41.80 38.34 40.00 41.80
45 - - 44.26 42.58 44.24 45.53 42.73 45.50 48.43 43.88 44.24 46.57 43.15 46.00 46.34
50 - - 47.58 49.45 48.75 51.30 48.15 50.14 53.02 47.60 49.52 52.39 49.16 49.59 52.51
56 - - 54.52 54.24 55.71 56.20 54.44 55.71 58.94 54.44 55.71 58.23 55.06 55.71 58.23
63 - - 61.65 61.14 61.61 63.42 61.36 63.38 67.46 63.00 61.61 64.86 61.96 64.07 64.55
71 - - 66.27 71.00 70.00 71.45 69.14 72.00 73.85 68.35 71.11 72.97 70.59 71.20 73.14
80 - - 78.29 - 80.00 80.69 75.14 80.00 84.63 74.62 80.00 83.61 77.43 80.00 83.61
90 - - 88.53 - 88.47 91.07 87.26 91.00 96.86 84.26 88.47 93.14 86.28 92.00 92.68

100 - - 95.16 - - 102.60 98.32 96.68 106.04 97.50 98.32 104.78 97.09 98.32 105.02

B4/
K4

112 - - - - - 112.53 110.61 111.43 115.53 105.78 111.43 116.09 110.61 111.43 116.37
125 - - - - - 123.26 125.29 125.36 133.31 120.99 123.81 133.71 123.88 123.96 135.50
140 - - - - - 139.69 141.18 139.29 146.38 140.00 139.29 150.96 139.41 139.29 149.15
160 - - - - - 152.79 158.82 158.44 163.92 151.90 154.03 168.21 158.82 160.18 167.40
180 - - - - - 172.43 174.52 180.00 187.62 168.52 177.78 187.38 172.55 178.00 185.57
200 - - - - - 194.26 196.64 200.00 205.39 195.00 200.00 210.80 194.18 200.00 210.27
224 - - - - - 219.39 221.22 227.50 235.37 211.57 221.18 216.76 221.22 230.00 214.16
250 - - - - - 247.60 250.59 250.71 269.40 241.98 247.62 241.53 247.76 247.93 240.37
280 - - - - - 278.94 282.35 278.57 294.92 280.00 278.57 269.06 278.82 278.57 266.46
315 - - - - - 305.58 317.65 316.88 327.84 303.79 308.07 301.92 317.65 320.36 298.30
355 - - - - - 344.86 346.52 360.00 375.24 343.64 355.56 336.42 342.19 356.00 334.80
400 - - - - - 388.52 389.84 400.00 410.78 372.83 400.00 374.76 389.84 400.00 420.55
450 - - - - - 438.78 - 455.00 470.74 - 442.35 433.52 - 460.00 428.33
500 - - - - - 495.19 - 490.91 538.80 - 490.91 483.07 - 490.91 480.75
560 - - - - - 557.87 - 558.41 589.84 - 542.89 538.12 - 564.55 532.92
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ – 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H1HN
ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 11 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C1 
2) C2 

1) E F h H1 
1) H  2) J K O P R S 

H1..11 80 356 140 176 171 180 150 100 248 260 356 175 14 60 — 24 

H1..13 100 435 155 192 195 190 150 125 295 330 435 220 14 75 — 24 

H1..15 125 520 182 218 231 228 170 160 352 400 530 290 14 100 — 24 

H1..17 160 640 220 248 282 250 210 200 432 480 652 350 18 120 — 32 

H1..18 180 716 246 273 311 284 230 225 475 530 726 410 18 145 — 32 

Типо-
размер

Входной вал
Выходной вал 3)

i = 1.25 - 3.55 i = 4 - 5 

d l I1 d l I1 M V W D L M2

H1..11 25 100 50 20 100 50 150 200 180 32 60 120 35 2.5 

H1..13 35 110 60 30 110 60 150 200 180 45 90 125 65 3.5 

H1..15 50 130 80 40 130 80 160 210 230 55 90 135 115 7.5 

H1..17 60 155 105 50 130 80 165 215 300 70 125 150 205 11

H1..18 70 155 105 55 135 85 190 240 300 80 150 170 275 17

Кг  л

H
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H1HN
ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 20 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C1 
2) C2 

1) E F h H1 
1) H  2) J K O P R S

H1..20 225 893 303 319 387 314 270 280 588 640 918 520 23 180 — 36 

H1..21 250 995 335 374 435 385 310 315 664 720 1010 570 27 195 — 45 

H1..22 280 1095 370 405 474 400 340 355 741 800 1110 630 27 215 370 45 

H1..23 315 1250 425 442 537 450 380 400 831 890 1260 705 33 240 420 55 

H1..24 355 1365 465 482 598 515 410 450 908 990 1380 810 33 280 480 55 

H1..25 400 1505 510 528 670 535 460 500 1013 1090 1565 910 33 315 540 55 

H1..26 450 1710 580 593 753 600 510 560 1137 1210 1765 1025 39 355 615 65 

Типо-
размер

Входной вал
Выходной вал 3)

i = 1.25 - 3.55 i = 4 - 5 

d l I1 d l I1 M V W D L M2

H1..20 85 180 130 70 155 105 215 265 380 100 175 210 495 28 

H1..21 95 180 130 80 180 130 260 310 530 110 180 220 665 40 

H1..22 105 220 170 90 180 130 270 320 530 120 200 230 900 54

H1..23 115 220 170 95 180 130 280 330 650 140 225 260 1215 67 

H1..24 130 250 200 110 220 170 320 370 650 160 260 295 1630 115

H1..25 145 250 200 120 220 170 360 410 650 170 270 305 2205 130

H1..26 160 300 250 130 250 200 360 410 650 190 300 345 2975 165

Кг л
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор 
обр. хода

3)

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 22.4i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 20

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 d1 
1) Y  

1)

H2..14 25 100 — 20 100 — 20 100 — 140 — — 48 95 125 95 190 85 3

H2..15 30 110 — 25 100 — — — — 155 — — 55 95 135 110 210 115 4

H2..16 35 110 65 30 110 65 20 100 55 155 200 270 60 130 145 135 220 165 5

H2..17 45 130 85 35 110 65 25 100 55 160 205 300 70 135 150 140 230 220 6

H2..18 50 130 85 40 130 85 — — — 180 225 300 80 160 170 150 250 300 10

Кг  л

ТИП H2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18

C
B
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h
h
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1dØ
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Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
H2..14 190 488 162 198 194 190 150 125 278 330 — 14 80 140 24 310

H2..15 215 548 177 213 215 228 170 140 306 360 — 14 95 170 24 355

H2..16 240 615 195 228 231 233 190 160 327 400 — 14 110 195 24 400

H2..17 270 684 210 238 257 250 210 180 378 440 — 18 115 210 32 440

H2..18 305 764 236 263 281 284 230 200 404 480 — 18 135 240 32 505
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
H2..19 340 850 265 283 315 303 250 225 455 530 — 23 145 255 36 555

H2..20 385 945 288 304 345 314 270 250 496 580 — 23 165 290 36 635

H2..21 430 1050 320 359 394 385 310 280 572 650 — 27 180 315 45 705

H2..22 480 1170 355 390 429 400 340 315 635 720 — 27 200 355 45 785

H2..23 540 1335 405 422 481 450 380 355 705 800 — 33 220 405 55 875

H2..24 605 1465 435 452 541 515 410 400 795 890 — 33 245 450 55 975

H2..25 680 1605 475 493 591 535 460 450 865 990 — 33 280 510 55 1105

H2..26 765 1820 540 553 659 600 510 500 954 1090 940 39 315 575 65 1245

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор 
обр. хода

3)

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 22.4i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 20

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 d1 
1) Y  

1)

H2..19 55 135 85 45 130 80 35 110 60 195 245 320 90 165 180 175 280 405 13

H2..20 60 155 105 50 130 80 40 130 80 205 255 360 100 200 200 190 295 540 16

H2..21 70 155 105 55 135 85 — — — 245 295 360 110 200 220 210 335 735 24

H2..22 75 155 105 60 155 105 55 135 85 260 310 430 120 210 230 210 345 1015 33

H2..23 85 180 130 70 155 105 60 155 105 275 325 430 140 250 260 245 370 1365 46

H2..24 95 180 130 80 180 130 — — — 340 390 450 160 290 295 290 445 1845 65

H2..25 105 220 170 90 180 130 70 155 105 350 400 550 170 300 305 290 455 2515 90

H2..26 115 220 170 95 180 130 80 180 130 350 400 550 190 350 345 310 465 3390 120

Кг  л
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H2V
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C5  E F3  h H  2) O2  P1  R1  S2  S3  S4  T1  
H2..14 190 488 162 30 190 200 125 270 14 146 292 36 - 70 456

H2..15 215 548 177 21 228 230 140 308 14 160 285 45 15 70 515

H2..16 240 615 195 28.50 233 270 160 313 14 176 316 38 15 70 578

H2..17 270 684 210 25 250 310 180 330 18 190 350 40 20 95 645

H2..18 305 764 236 28 284 350 200 364 18 215 395 45 20 90 722

Типо-
размер

Входной вал

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 22.4
Выходной вал Стопор 

обр. ходаi = 5.6 - 12.5 i = 14 - 20

d l d l d l M D L M2 d1 
1) Y  

1)

H2..14 25 100 20 100 20 100 140 48 95 125 95 190 85

H2..15 30 110 25 100 — — 155 55 95 135 110 210 115

H2..16 35 110 30 110 20 100 155 60 130 145 135 220 165

H2..17 45 130 35 110 25 100 160 70 135 150 140 230 220

H2..18 50 130 40 130 — — 180 80 160 170 150 250 300

Кг
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ- 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H2V
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C5  E F3  h H  2) O2  P1  R1  S2  S3  S4  T1  
H2..19 340 850 265 28.50 303 400 225 383 23 240 440 48.5 22 105 800

H2..20 385 945 288 43 314 440 250 394 23 262 487 45 24 105 893

H2..21 430 1050 320 27.5 385 500 280 475 27 295 545 65 28 120 1000

H2..22 480 1170 355 30 400 560 315 490 27 325 605 60 28 120 1110

H2..23 540 1335 405 35 450 630 355 540 33 370 685 70 35 150 1265

H2..24 605 1465 435 37.5 515 700 400 605 33 398 753 87.5 35 150 1391

H2..25 680 1605 475 37.5 535 800 450 625 33 436 836 80 35 150 1528

H2..26 765 1820 540 45 600 890 500 700 39 495 945 100 45 175 1730

Типо-
размер

Входной вал

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 22.4
Выходной вал Стопор 

обр. ходаi = 5.6 - 12.5 i = 14 - 20

d l d l d l M D L M2 d1 
1) Y  

1)

H2..19 55 135 45 130 35 110 195 90 165 180 175 280 405

H2..20 60 155 50 130 40 130 205 100 200 200 190 295 540

H2..21 70 155 55 135 — — 245 110 200 220 210 335 735

H2..22 75 155 60 155 55 135 260 120 210 230 210 345 1015

H2..23 85 180 70 155 60 155 275 140 250 260 245 370 1365

H2..24 95 180 80 180 — — 340 160 290 295 290 445 1845

H2..25 105 220 90 180 70 155 350 170 300 305 290 455 2515

H2..26 115 220 95 180 80 180 350 190 350 345 310 465 3390
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 16 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
H3..16 311 631 175 231 195 233 190 160 327 400 — 14 110 195 24 450

H3..17 350 696 190 257 210 250 210 180 378 440 — 18 115 210 32 495

H3..18 395 787 215 281 236 284 230 200 404 480 — 18 135 240 32 565

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20-50 i = 56-80

i = 112

i = 25-63 i = 71-100

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H3..16 24 100 50 19 100 50 19 100 50 155 200 270 60 130 145 240 95 215 180 9

H3..17 28 100 50 24 100 50 19 100 50 160 205 270 70 135 150 270 95 215 240 10

H3..18 30 110 60 25 100 50 — — — 180 225 300 80 160 170 305 140 265 325 12
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T

H3..19 440 885 265 283 315 303 250 225 455 530 — 23 145 255 36 615

H3..20 495 987 288 304 345 314 270 250 496 580 — 23 165 290 36 705

H3..21 555 1098 320 359 394 385 310 280 572 650 — 27 180 315 45 780

H3..22 620 1220 355 390 429 400 340 315 635 720 — 27 200 355 45 880

H3..23 700 1377 405 422 481 450 380 355 705 800 655 33 220 405 55 985

H3..24 785 1520 435 452 541 515 410 400 795 890 740 33 245 450 55 1110

H3..25 880 1690 475 493 591 535 460 450 865 990 840 33 280 510 55 1245

H3..26 990 1920 540 553 659 600 510 500 954 1090 940 39 315 575 65 1400

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20-50 i = 56-80

i = 112

i = 25-63 i = 71-100

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H3..19 35 110 60 30 110 60 25 100 50 190 240 320 90 165 180 340 150 265 445 16

H3..20 45 130 80 35 110 60 25 100 50 195 245 360 100 200 200 385 150 265 610 25

H3..21 50 130 80 40 130 80 — — — 240 290 360 110 200 220 430 190 340 810 32

H3..22 55 135 85 45 130 80 35 110 60 250 300 430 120 210 230 480 190 340 1080 43

H3..23 60 155 105 50 130 80 40 130 80 270 320 430 140 250 260 540 190 340 1455 61

H3..24 70 155 105 55 135 85 — — — 325 375 450 160 290 295 605 245 440 1950 85

H3..25 75 155 105 60 155 105 50 130 80 335 385 450 170 300 305 680 245 440 2655 120

H3..26 85 180 130 70 155 105 70 155 105 350 400 450 190 350 345 765 245 440 3525 170
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП H3V
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 16 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C5
  E F3  h H  2) O2

  P1
  R1  S2  S3  S4  T1  

H3..16 311 631 195 28.50 233 270 160 313 14 176 316 38 15 70 594

H3..17 350 696 210 25 250 310 180 330 18 190 350 40 20 90 655

H3..18 395 787 236 28 284 350 200 364 18 215 395 45 20 90 744

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 20-50 i = 56-80

i = 112

i = 25-63 i = 71-100

i = 25-71 i = 80-100

d l d l d l M D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H3..16 24 100 19 100 19 100 155 60 130 145 240 95 215 180

H3..17 28 100 24 100 19 100 160 70 135 150 270 95 215 240

H3..18 30 110 25 100 — — 180 80 160 170 305 140 265 325

Кг
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H3V
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2
  P1

  R1  S2  S3  S4  T1  

H3..19 440 885 265 28.50 303 400 225 383 23 240 440 48.5 22 105 836

H3..20 495 987 288 43 314 440 250 394 23 262 487 45 24 105 935

H3..21 555 1098 320 27.50 385 500 280 475 27 295 545 65 28 120 1045

H3..22 620 1220 355 30 400 560 315 490 27 325 605 60 28 120 1160

H3..23 700 1377 405 35 450 630 355 540 33 370 685 70 35 150 1305

H3..24 785 1520 435 37.5 515 700 400 605 33 398 753 87.5 35 150 1443

H3..25 880 1690 475 37.5 535 800 450 625 33 436 836 80 35 150 1612

H3..26 990 1920 540 45 600 890 500 700 39 495 945 100 45 175 1830

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 20-50 i = 56-80

i = 112

i = 25-63 i = 71-100

i = 25-71 i = 80-100

d l d l d l M D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H3..19 35 110 30 110 25 100 190 90 165 180 340 150 265 445

H3..20 45 130 35 110 25 100 195 100 200 200 385 150 265 610

H3..21 50 130 40 130 — — 240 110 200 220 430 190 340 810

H3..22 55 135 45 130 35 110 250 120 210 230 480 190 340 1080

H3..23 60 155 50 130 40 130 270 140 250 260 540 190 340 1455

H3..24 70 155 55 135 — — 325 160 290 295 605 245 440 1950

H3..25 75 155 60 155 50 130 335 170 300 305 680 245 440 2655

H3..26 85 180 70 155 70 155 350 190 350 345 765 245 440 3525
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП H4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 18 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C1 2) C2 1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T

H4..18 395 787 236 263 281 284 230 200 404 480 — 18 135 240 32 565

H4..19 440 885 265 283 315 303 250 225 455 530 — 23 145 255 36 615

H4..20 495 987 288 304 345 314 270 250 496 580 — 23 165 290 36 705

H4..21 555 1098 320 359 394 385 310 280 572 650 — 27 180 315 45 780

H4..22 620 1220 355 390 429 400 340 315 635 720 — 27 200 355 45 880

H4..23 700 1377 405 422 481 450 380 355 705 800 655 33 220 405 55 985

H4..24 785 1520 435 452 541 515 410 400 795 890 740 33 245 450 55 1110

H4..25 880 1690 475 493 591 535 460 450 865 990 840 33 280 510 55 1245

H4..26 990 1920 540 553 659 600 510 500 954 1090 940 39 315 575 65 1400

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 90 - 225 i = 250 - 450

i = 125 - 355 i = 400 - 560

i = 125 - 400 i = 450 - 560

d l d l M H1 D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H4..18 20 50 19 50 170 137 80 160 170 395 95 255 325 15

H4..19 20 50 19 50 180 154 90 165 180 440 95 255 445 21

H4..20 20 50 20 50 190 170 100 200 200 495 95 255 610 25

H4..21 30 80 25 60 220 190 110 200 220 555 135 310 810 32

H4..22 35 80 25 60 230 215 120 210 230 620 135 310 1080 43

H4..23 40 110 35 80 260 245 140 250 260 700 140 310 1455 61

H4..24 40 110 40 110 295 275 160 290 295 785 175 415 1950 85

H4..25 45 110 45 110 305 310 170 300 305 880 175 415 2655 120

H4..26 50 110 50 110 345 340 190 350 345 990 190 415 3525 170

Кг  л

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ -
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C

VB 1

l M

h

l

T
d

H

E

F

P

Ø

A C1

C2

h

R

S

OØ

L2M

D
Ø

1H

K
1h

1dØ

Y

1A



32

СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП H4V
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 18 - 26

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

Типо-
размер

Основные размеры

A B C C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

H4..18 395 787 236 28 284 350 200 364 18 215 395 45 20 90 744

H4..19 440 885 265 28.50 303 400 225 383 23 240 440 48.5 22 105 836

H4..20 495 987 288 43 314 440 250 394 23 262 487 45 24 105 935

H4..21 555 1098 320 27.50 385 500 280 475 27 295 545 65 28 120 1045

H4..22 620 1220 355 30 400 560 315 490 27 325 605 60 28 120 1160

H4..23 700 1377 405 35 450 630 355 540 33 370 685 70 35 150 1305

H4..24 785 1520 435 37.5 515 700 400 605 33 398 753 87.5 35 150 1443

H4..25 880 1690 475 37.5 535 800 450 625 33 436 836 80 35 150 1612

H4..26 990 1920 540 45 600 890 500 700 39 495 945 100 45 175 1830

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 90 - 225 i = 250 - 450

i = 125 - 355 i = 400 - 560

i = 125 - 400 i = 450 - 560

d l d l M H1 D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

H4..18 20 50 19 50 170 137 80 160 170 395 95 255 325

H4..19 20 50 19 50 180 154 90 165 180 440 95 255 445

H4..20 20 50 20 50 190 170 100 200 200 495 95 255 610

H4..21 30 80 25 60 220 190 110 200 220 555 135 310 810

H4..22 35 80 25 60 230 215 120 210 230 620 135 310 1080

H4..23 40 110 35 80 260 245 140 250 260 700 140 310 1455

H4..24 40 110 40 110 295 275 160 290 295 785 175 415 1950

H4..25 45 110 45 110 305 310 170 300 305 880 175 415 2655

H4..26 50 110 50 110 345 340 190 350 345 990 190 415 3525
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B2..11 275 356 140 176 171 180 150 100 248 260 — 14 50 95 24 215

B2..13 340 435 155 192 195 190 150 125 295 330 — 14 65 120 24 270

B2..15 415 520 182 218 231 228 170 160 352 400 — 14 95 170 24 355

B2..17 520 640 220 248 282 250 210 200 432 480 — 18 115 210 32 440

B2..18 585 716 246 273 311 284 230 225 475 530 — 18 135 240 32 505

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода

3)

i = 5-12.5 i = 14-18

i = 5.6-14 i = 16-20

i = 6.3-16 i = 18-22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B2..11 19 90 40 19 90 40 325 210 32 55 94 105 80 95 180 40 2.5

B2..13 24 100 50 24 100 50 390 270 45 95 106 115 100 105 190 75 3.5

B2..15 32 110 60 28 100 50 465 300 55 95 127 135 125 140 255 135 6.0

B2..17 42 130 80 38 110 60 570 360 70 135 141 150 160 175 255 250 10.5

B2..18 48 130 80 42 130 80 635 360 80 160 158 170 180 190 305 330 16

Кг  л

ТИП B2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 11 - 18
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП B2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 20 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B2..20 720 893 303 319 387 314 270 280 588 640 — 23 165 290 36 635

B2..21 790 995 335 374 435 385 310 315 664 720 — 27 180 315 45 705

B2..22 875 1095 370 405 474 400 340 355 741 800 — 27 200 355 45 785

B2..23 975 1250 425 442 537 450 380 400 831 890 — 33 220 405 55 875

B2..24 1085 1365 465 482 598 515 410 450 908 990 — 33 245 450 55 975

B2..25 1215 1505 510 528 670 535 460 500 1013 1090 — 33 280 510 55 1105

B2..26 1365 1710 580 593 753 600 510 560 1137 1210 940 39 315 575 65 1245

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода

3)

i = 5-12.5 i = 14-18

i = 5.6-14 i = 16-20

i = 6.3-16 i = 18-22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B2..20 58 135 85 52 135 85 770 460 100 200 176 200 225 210 305 595 24

B2..21 65 155 105 65 155 105 840 530 110 200 210 220 250 245 390 795 39

B2..22 70 155 105 70 155 105 925 550 120 210 220 230 280 290 390 1080 52

B2..23 85 180 130 80 180 130 1025 550 140 250 234 260 315 290 390 1455 65

B2..24 90 180 130 90 180 130 1135 650 160 290 283 295 355 310 470 1960 115

B2..25 100 220 170 100 220 170 1265 700 170 300 293 305 400 310 470 2650 130

B2..26 110 220 170 110 220 170 1415 700 190 350 306 345 450 400 470 3570 165
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Кг

ТИП B2V
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 11 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

B2..11 275 356 140 22.50 180 160 100 225 14 124 — — 14 66 324

B2..13 340 435 155 20 190 210 125 270 14 140 — — 15 66 406

B2..15 415 520 182 21 228 270 160 308 14 165 290 45 15 70 486

B2..17 520 640 220 25 250 350 200 330 18 202 362 40 20 90 604

B2..18 585 716 246 28 284 400 225 364 18 224 404 45 20 90 672

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 5-12.5 i = 14-18

i = 5.6-14 i = 16-20

i = 6.3-16 i = 18-22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B2..11 19 90 40 19 90 40 325 210 32 55 94 105 80 95 180 40

B2..13 24 100 50 24 100 50 390 270 45 95 106 115 100 105 190 75

B2..15 32 110 60 28 100 50 365 300 55 95 127 135 125 140 255 135

B2..17 42 130 80 38 110 60 570 360 70 135 141 150 160 175 255 250

B2..18 48 130 80 42 130 80 635 360 80 160 158 170 180 190 305 330

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B2V
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 20 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

B2..20 720 893 303 43 314 500 280 394 23 276 501 45 24 105 839

B2..21 790 995 335 27.5 385 570 315 475 27 305 555 65 28 120 935

B2..22 875 1095 370 30 400 640 355 490 27 339 619 60 28 120 1033

B2..23 975 1250 425 35 450 720 400 540 33 386 701 70 35 150 1173

B2..24 1085 1365 465 37.5 515 800 450 605 33 426 781 87.5 35 150 1287

B2..25 1215 1505 510 37.5 535 900 500 625 33 474 874 80 35 150 1432

B2..26 1365 1710 580 45 600 1010 560 700 39 532 982 100 45 175 1614

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 5-12.5 i = 14-18

i = 5.6-14 i = 16-20

i = 6.3-16 i = 18-22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B2..20 58 135 85 52 135 85 770 460 100 200 176 200 225 210 305 595 18

B2..21 65 155 105 65 155 105 840 530 110 200 210 220 250 245 390 795 25

B2..22 70 155 105 70 155 105 925 550 120 210 220 230 280 290 390 1080 36

B2..23 85 180 130 80 180 130 1025 550 140 250 234 260 315 290 390 1455 51

B2..24 90 180 130 90 180 130 1135 650 160 290 283 295 355 310 470 1960 69

B2..25 100 220 170 100 220 170 1265 700 170 300 293 305 400 310 470 2650 95

B2..26 110 220 170 110 220 170 1415 700 190 350 306 345 450 400 470 3570 130

Кг

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода

3)

i = 20-50 i = 56-71

i = 22.4-63 i = 71-90

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B3..14 19 90 40 19 90 40 435 240 48 95 106 125 190 90 180 105 4.5

B3..15 24 100 50 24 100 50 470 270 55 95 127 135 215 95 215 145 5.5

B3..16 24 100 50 24 100 50 530 300 60 130 133 145 240 95 215 195 8.5

B3..17 28 100 50 24 100 50 580 340 70 135 141 150 270 95 215 265 11

B3..18 32 110 60 28 100 50 645 360 80 160 158 170 305 140 265 355 15

Кг  л

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B3..14 385 488 162 198 194 190 150 125 278 330 — 14 80 140 24 345

B3..15 420 548 177 213 215 228 170 140 306 360 — 14 95 170 24 395

B3..16 480 615 195 228 231 233 190 160 327 400 — 14 110 195 24 450

B3..17 530 684 210 238 257 250 210 180 378 440 — 18 115 210 32 495

B3..18 595 764 236 263 281 284 230 200 404 480 — 18 135 240 32 565

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B3..19 660 850 265 283 315 303 250 225 455 530 — 23 145 255 36 615

B3..20 745 945 288 304 345 314 270 250 496 580 — 23 165 290 36 705

B3..21 835 1050 320 359 394 385 310 280 572 650 — 27 180 315 45 780

B3..22 920 1170 355 390 429 400 340 315 635 720 — 27 200 355 45 880

B3..23 1035 1335 405 422 481 450 380 355 705 800 655 33 220 405 55 985

B3..24 1145 1465 435 452 541 515 410 400 795 890 740 33 245 450 55 1110

B3..25 1275 1605 475 493 591 535 460 450 865 990 840 33 280 510 55 1245

B3..26 1425 1820 540 553 659 600 510 500 954 1090 940 39 315 575 65 1400

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода

3)

i = 20-50 i = 56-71

i = 22.4-63 i = 71-90

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B3..19 38 110 60 32 110 60 710 360 90 165 171 180 340 150 265 480 21

B3..20 42 130 80 38 110 60 795 400 100 200 176 200 385 150 265 645 30

B3..21 48 130 80 42 130 80 885 460 110 200 210 220 430 190 340 870 37

B3..22 52 130 80 48 130 80 970 530 120 210 220 230 480 190 340 1170 50

B3..23 58 135 85 52 130 80 1085 550 140 250 234 260 540 190 340 1590 70

B3..24 65 155 105 65 155 105 1195 600 160 290 283 295 605 245 440 2145 95

B3..25 70 155 105 70 155 105 1325 650 170 300 293 305 680 245 440 2895 130

B3..26 85 180 130 80 180 130 1475 700 190 350 306 345 765 245 440 3885 185

Кг  л

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B3V
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

B3..14 385 488 162 30 190 200 125 270 14 146 292 36 — 70 456

B3..15 420 548 177 21 228 230 140 308 14 160 285 45 15 70 515

B3..16 480 615 195 28.50 233 270 160 313 14 176 316 38 15 70 578

B3..17 530 684 210 25 250 310 180 330 18 190 350 40 20 95 645

B3..18 595 764 236 28 284 350 200 364 18 215 395 45 20 90 722

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 20-50 i = 56-71

i = 22.4-63 i = 71-90

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B3..14 19 90 40 19 90 40 435 240 48 95 106 125 190 90 180 105

B3..15 24 100 50 24 100 50 470 270 55 95 127 135 215 95 215 145

B3..16 24 100 50 24 100 50 530 300 60 130 133 145 240 95 215 195

B3..17 28 100 50 24 100 50 580 340 70 135 141 150 270 95 215 265

B3..18 32 110 60 28 100 50 645 360 80 160 158 170 305 140 265 355

Кг

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B3V
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

B3..19 660 850 265 28.50 303 400 225 383 23 240 440 48.5 22 105 800

B3..20 745 945 288 43 314 440 250 394 23 262 487 45 24 105 893

B3..21 835 1050 320 27.50 385 500 280 475 27 295 545 65 28 120 1000

B3..22 920 1170 355 30 400 560 315 490 27 325 605 60 28 120 1110

B3..23 1035 1335 405 35 450 630 355 540 33 370 685 70 35 150 1265

B3..24 1145 1465 435 37.5 515 700 400 605 33 398 753 87.5 35 150 1391

B3..25 1275 1605 475 37.5 535 800 450 625 33 436 836 80 35 150 1528

B3..26 1425 1820 540 45 600 890 500 700 39 495 945 100 45 175 1730

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 20-50 i = 56-71

i = 22.4-63 i = 71-90

i = 25-71 i = 80-100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B3..19 38 110 60 32 110 60 710 360 90 165 171 180 340 150 265 480

B3..20 42 130 80 38 110 60 795 400 100 200 176 200 385 150 265 645

B3..21 48 130 80 42 130 80 885 460 110 200 210 220 430 190 340 870

B3..22 52 130 80 48 130 80 970 530 120 210 220 230 480 190 340 1170

B3..23 58 135 85 52 130 80 1085 550 140 250 234 260 540 190 340 1590

B3..24 65 155 105 65 155 105 1195 600 160 290 283 295 605 245 440 2145

B3..25 70 155 105 70 155 105 1325 650 170 300 293 305 680 245 440 2895

B3..26 85 180 130 80 180 130 1475 700 190 350 306 345 765 245 440 3885

Кг

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ -КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

E

S
3

2
S

l1 V

Al

B

R1

P1

O2Ø 4S

d
Ø

W
Ø

H

F3

hh
C

C
5

M
1

M
2

L

DØ

T 1

1Ø

Y

1

d

A



41

СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 17 - 18

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 80-225 i = 250-400

i = 112-400 i = 450-560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B4..17 19 90 19 90 70 135 141 150 350 85 210 265 11

B4..18 24 100 24 100 80 160 158 170 395 95 255 355 15

Кг  л

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B4..17 545 696 210 238 257 250 210 180 378 440 — 18 115 210 32 495

B4..18 600 787 236 263 281 284 230 200 404 480 — 18 135 240 32 565

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 80-225 i = 250-400

i = 100-315 i = 355-560

i = 112-400 i = 450-560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B4..19 24 100 24 100 90 165 171 180 440 95 255 480 21

B4..20 28 100 24 100 100 200 176 200 495 95 255 645 30

B4..21 32 110 28 100 110 200 210 220 555 135 310 870 37

B4..22 38 110 32 110 120 210 220 230 620 135 310 1170 50

B4..23 42 130 38 110 140 250 234 260 700 140 310 1590 70

B4..24 48 130 42 130 160 290 283 295 785 175 415 2145 95

B4..25 52 130 48 130 170 300 293 305 880 175 415 2895 130

B4..26 58 135 52 130 190 350 306 345 990 190 415 3885 185

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C1 
2) C2 

1) E F h H1 1) H 2) K O P R S T
B4..19 680 885 265 283 315 303 250 225 455 530 — 23 145 255 36 615

B4..20 755 987 288 304 345 314 270 250 496 580 — 23 165 290 36 705

B4..21 845 1098 320 359 394 385 310 280 572 650 — 27 180 315 45 780

B4..22 940 1220 355 390 429 400 340 315 635 720 — 27 200 355 45 880

B4..23 1060 1377 405 422 481 450 380 355 705 800 655 33 220 405 55 985

B4..24 1190 1520 435 452 541 515 410 400 795 890 740 33 245 450 55 1110

B4..25 1320 1690 475 493 591 535 460 450 865 990 840 33 280 510 55 1245

B4..26 1485 1920 540 553 659 600 510 500 954 1090 940 39 315 575 65 1400

Кг  л

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B4V
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 17 - 18

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. ходаi = 80-225 i = 250-400

i = 112-400 i = 450-560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B4..17 19 90 19 90 70 135 141 150 350 85 210 265

B4..18 24 100 24 100 80 160 158 170 395 95 255 355

Кг

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T
B4..17 545 696 210 25 250 310 180 330 18 190 350 40 20 90 655

B4..18 600 787 236 28 284 350 200 364 18 215 395 45 20 90 744

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ТИП B4V
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
i = 80-225 i = 250-400

i = 100-315 i = 355-560

i = 112-400 i = 450-560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

B4..19 24 100 24 100 90 165 171 180 440 95 255 480

B4..20 28 100 24 100 100 200 176 200 495 95 255 645

B4..21 32 110 28 100 110 200 210 220 555 135 310 870

B4..22 38 110 32 110 120 210 220 230 620 135 310 1170

B4..23 42 130 38 110 140 250 234 260 700 140 310 1590

B4..24 48 130 42 130 160 290 283 295 785 175 415 2145

B4..25 52 130 48 130 170 300 293 305 880 175 415 2895

B4..26 58 135 52 130 190 350 306 345 990 190 415 3885

Кг

Типо-
размер

Основные размеры

A B C  C5 E F3 h H 2) O2 P1 R1 S2 S3 S4 T1

B4..19 680 885 265 28.50 303 400 225 383 23 240 440 48.5 22 105 836

B4..20 755 987 288 43 314 440 250 394 23 262 487 45 24 105 935

B4..21 845 1098 320 27.50 385 500 280 475 27 295 545 65 28 120 1045

B4..22 940 1220 355 30 400 560 315 490 27 325 605 60 28 120 1160

B4..23 1060 1377 405 35 450 630 355 540 33 370 685 70 35 150 1305

B4..24 1190 1520 435 37.5 515 700 400 605 33 398 753 87.5 35 150 1443

B4..25 1320 1690 475 37.5 535 800 450 625 33 436 836 80 35 150 1612

B4..26 1485 1920 540 45 600 890 500 700 39 495 945 100 45 175 1830

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J K N O P S

S1..11 80 268 115 171 180 150 100 248 290 331 175 36 14 60 24

S1..13 100 349 135 195 190 150 125 295 340 415 220 37 14 75 24

S1..15 125 432 165 231 228 170 160 352 410 513 290 38 14 100 24

S1..17 160 536 205 282 250 210 200 432 480 637 350 48 18 120 32

S1..18 180 600 220 311 284 230 225 475 525 700 410 43 18 145 32

Типо-
размер

Входной вал
Выходной вал

3)i = 1.25 - 3.55 i = 4 - 5

d l l1 d l l1 M V W D L M2

S1..11 25 100 50 20 100 50 150 160 180 32 60 120 35 2.5

S1..13 35 110 60 30 110 60 150 200 180 45 90 125 65 3.5

S1..15 50 130 80 40 130 80 160 210 230 55 90 135 115 7.5

S1..17 60 155 105 50 130 80 165 215 300 70 125 150 205 11

S1..18 70 155 105 55 135 85 190 240 300 80 150 170 275 17

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S1HN
ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 11 - 18
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J K N O P R S

S1..20 225 755 275 387 314 270 280 588 620 890 520 54 23 180 — 36

S1..21 250 843 305 435 385 310 315 664 685 980 570 64 27 195 — 45

S1..22 280 935 340 474 400 340 355 741 760 1080 630 75 27 215 370 45

S1..23 315 1054 375 537 450 380 400 831 845 1210 705 87 33 240 420 55

S1..24 355 1169 425 598 515 410 450 908 940 1340 810 87 33 280 480 55

S1..25 400 1311 475 670 535 460 500 1013 1040 1530 910 98 33 315 540 55

S1..26 450 1476 535 753 600 510 560 1137 1150 1720 1025 108 39 355 615 65

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал 3)i = 1.25 - 3.55 i = 4 - 5

d l l1 d l l1 M V W D L M2

S1..20 85 180 130 70 155 105 215 265 380 100 175 210 320 28

S1..21 95 180 130 80 180 130 260 310 530 110 180 220 415 40

S1..22 105 220 170 90 180 130 270 320 530 120 200 230 570 54

S1..23 115 220 170 95 180 130 280 330 530 140 225 260 760 67

S1..24 130 250 200 110 220 170 320 370 530 160 260 295 1025 115

S1..25 145 250 200 120 220 170 360 410 600 170 270 305 1400 130

S1..26 160 300 250 130 250 200 360 410 600 190 300 345 1900 165

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S1HN
ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 20 - 26

W
Ø

C
C2

h
H

1

B
K

R
P

J

N

HD
Ø

S

E
F

OØ

M 2 LM

d
Ø

1l V

l

A

Кг  л



47

СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J N O P R S T

S2..14 190 400 140 194 190 150 125 278 340 466 38 14 80 140 24 310

S2..15 215 460 155 215 228 170 140 306 370 526 38 14 95 170 24 355

S2..16 240 521 175 231 233 190 160 327 410 595 38 14 110 195 24 400

S2..17 270 580 190 257 250 210 180 378 450 664 43 18 115 210 32 440

S2..18 305 648 215 281 284 230 200 404 490 743 43 18 135 240 32 505

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор 
обр. хода

3)i = 22.4

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 d1 
1) Y  

1)

S2..14 25 100 55 20 100 55 20 100 55 140 185 210 48 95 125 95 190 58 3

S2..15 30 110 65 25 100 55 — — — 155 200 230 55 95 135 110 210 78 4

S2..16 35 110 65 30 110 65 20 100 55 155 200 270 60 130 145 135 220 110 5

S2..17 45 130 85 35 110 65 25 100 55 160 205 300 70 135 150 140 230 145 6

S2..18 50 130 85 40 130 85 — — — 180 225 300 80 160 170 150 250 200 10

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J N K O P R S T

S2..19 340 716 240 315 303 250 225 455 540 825 53 — 23 145 255 36 555

S2..20 385 807 260 345 314 270 250 496 590 917 54 — 23 165 290 36 635

S2..21 430 898 290 394 385 310 280 572 650 1020 64 — 27 180 315 45 705

S2..22 480 1010 325 429 400 340 315 635 720 1140 75 — 27 200 355 45 785

S2..23 540 1139 355 481 450 380 355 705 800 1285 87 — 33 220 405 55 875

S2..24 605 1269 390 541 515 410 400 795 890 1420 92 — 33 245 450 55 975

S2..25 680 1411 440 591 535 460 450 865 990 1580 98 — 33 280 510 55 1105

S2..26 765 1586 490 659 600 510 500 954 1090 1775 108 940 39 315 575 65 1245

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор 
обр. хода

3)
i = 22.4

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

i = 5.6 - 12.5 i = 14 - 18

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 d1 
1) Y  

1)

S2..19 55 135 85 45 130 80 35 110 60 195 245 320 90 165 180 175 280 270 13

S2..20 60 155 105 50 130 80 40 130 80 205 255 360 100 200 200 190 295 360 16

S2..21 70 155 105 55 135 85 — — — 245 295 360 110 200 220 210 335 490 24

S2..22 75 155 105 60 155 105 55 135 85 260 310 430 120 210 230 210 345 675 33

S2..23 85 180 130 70 155 105 60 155 105 275 325 430 140 250 260 245 370 910 46

S2..24 95 180 130 80 180 130 — — — 340 390 450 160 290 295 290 445 1230 65

S2..25 105 220 170 90 180 130 70 155 105 350 400 550 170 300 305 290 455 1675 90

S2..26 115 220 170 95 180 130 80 180 130 350 400 550 190 350 345 310 465 2260 120

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S2H
ОДНОСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J N O P R S T

S3..15 278 482 155 215 228 170 140 306 370 526 38 14 95 170 24 395

S3..16 311 537 175 231 233 190 160 327 410 591 38 14 110 195 24 450

S3..17 350 592 190 257 250 210 180 378 450 676 43 18 115 210 32 495

S3..18 395 671 215 281 284 230 200 404 490 766 43 18 135 240 32 565

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20 - 50 i = 56 - 80

i = 112

i = 25 - 63 i = 71 - 100

i = 25 - 71 i = 80 - 100

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

S3..15 24 100 50 19 100 50 — — — 145 195 - 55 95 135 - - - 105 6

S3..16 24 100 50 19 100 50 19 100 50 155 205 270 60 130 145 240 95 215 120 9

S3..17 28 100 50 24 100 50 19 100 50 160 210 270 70 135 150 270 95 215 160 10

S3..18 30 110 60 25 100 50 — — — 180 230 300 80 160 170 305 140 265 215 12

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 16 - 18
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Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J N K O P R S T

S3..19 440 751 240 315 303 250 225 455 540 860 53 — 23 145 255 36 615

S3..20 495 849 260 345 314 270 250 496 590 959 54 — 23 165 290 36 705

S3..21 555 946 290 394 385 310 280 572 650 1068 64 — 27 180 315 45 780

S3..22 620 1060 325 429 400 340 315 635 720 1190 75 — 27 200 355 45 880

S3..23 700 1181 355 481 450 380 355 705 800 1327 87 655 33 220 405 55 985

S3..24 785 1324 390 541 515 410 400 795 890 1475 92 740 33 245 450 55 1110

S3..25 880 1496 440 591 535 460 450 865 990 1655 98 840 33 280 510 55 1245

S3..26 990 1686 490 659 600 510 500 954 1090 1870 108 940 39 315 575 65 1400

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20 - 50 i = 56 - 80

i = 112

i = 25 - 63 i = 71 - 100

i = 25 - 71 i = 80 - 100

d l l1 d l l1 d l l1 M V W D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

S3..19 35 110 60 30 110 60 25 100 50 190 240 320 90 165 180 340 150 265 295 16

S3..20 45 130 80 35 110 60 25 100 50 195 245 360 100 200 200 385 150 265 405 25

S3..21 50 130 80 40 130 80 — — — 240 290 360 110 200 220 430 190 340 540 32

S3..22 55 135 85 45 130 80 35 110 60 250 300 430 120 210 230 480 190 340 720 43

S3..23 60 155 105 50 130 80 40 130 80 270 320 430 140 250 260 540 190 340 970 61

S3..24 70 155 105 55 135 85 — — — 325 375 450 160 290 295 605 245 440 1300 85

S3..25 75 155 105 60 155 105 50 130 80 335 385 450 170 300 305 680 245 440 1770 120

S3..26 85 180 130 70 155 105 70 155 105 350 400 450 190 350 345 765 245 440 2350 170

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) J K N O P R S T

S4..19 440 751 240 315 303 250 225 455 540 860 — 53 23 145 255 36 615

S4..20 495 849 260 345 314 270 250 496 590 959 — 54 23 165 290 36 705

S4..21 555 946 290 394 385 310 280 572 650 1068 — 64 27 180 315 45 780

S4..22 620 1060 325 429 400 340 315 635 720 1190 — 75 27 200 355 45 880

S4..23 700 1181 355 481 450 380 355 705 800 1327 655 87 33 220 405 55 985

S4..24 785 1324 390 541 515 410 400 795 890 1475 740 92 33 245 450 55 1110

S4..25 880 1496 440 591 535 460 450 865 990 1655 840 98 33 280 510 55 1245

S4..26 990 1686 490 659 600 510 500 954 1090 1870 940 108 39 315 575 65 1400

Типоразмер A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) N O P R S T

S4..18 395 671 215 281 284 230 200 404 490 43 18 135 240 32 565

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 90 - 225 i = 250 - 450

i = 125 - 355 i = 400 - 560

i = 125 - 400 i = 450 - 560

d l d l M h1 D L M2 A1 d1 
1) Y  

1)

S4..18 20 50 19 50 170 137 80 160 170 395 95 255 215 15

S4..19 20 50 19 50 180 154 90 165 180 440 95 255 300 21

S4..20 20 50 20 50 190 170 100 200 200 495 95 255 405 25

S4..21 30 80 25 60 220 190 110 200 220 555 135 310 540 32

S4..22 35 80 25 60 230 215 120 210 230 620 135 310 720 43

S4..23 40 110 35 80 260 245 140 250 260 700 140 310 970 61

S4..24 40 110 40 110 295 275 160 290 295 785 175 415 1300 85

S4..25 45 110 45 110 305 310 170 300 305 880 175 415 1770 120

S4..26 50 110 50 110 345 340 190 350 345 990 190 415 2350 170

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП S4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 18 - 26
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Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП K2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 11 - 18

Ø

Y

A1

d1

Кг  лТипо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 5 - 12.5 i = 14 - 18

i = 5.6 - 14 i = 16 - 20

i = 6.3 - 16 i = 18 - 22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K2..11 19 90 40 19 90 40 325 210 32 55 94 105 80 95 180 29 2.5

K2..13 24 100 50 24 100 50 390 270 45 95 106 115 100 105 190 52.5 3.5

K2..15 32 110 60 28 100 50 465 300 55 95 127 135 125 140 255 95 6

K2..17 42 130 80 38 110 60 570 360 70 135 141 150 160 175 255 174 10.5

K2..18 48 130 80 42 130 80 635 360 80 160 158 170 180 190 305 230 16

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) N O P R S T

K2..11 275 268 115 171 180 150 100 248 290 46 14 50 95 24 215

K2..13 340 349 135 195 190 150 125 295 340 47 14 65 120 24 270

K2..15 415 432 165 231 228 170 160 352 410 43 14 95 170 24 355

K2..17 520 536 205 282 250 210 200 432 480 53 18 115 210 32 440

K2..18 585 600 220 311 284 230 225 475 525 53 18 135 240 32 505
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП K2H
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 20 - 26

1

Y

1

dØ
A

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) K N O P R S T

K2..20 720 755 275 387 314 270 280 588 620 — 69 23 165 290 36 635

K2..21 790 843 305 435 385 310 315 664 685 — 79 27 180 315 45 705

K2..22 875 935 340 474 400 340 355 741 760 — 90 27 200 355 45 785

K2..23 975 1054 375 537 450 380 400 831 845 — 107 33 220 405 55 875

K2..24 1085 1169 425 598 515 410 450 908 940 — 122 33 245 450 55 975

K2..25 1215 1311 475 670 535 460 500 1013 1040 — 133 33 280 510 55 1105

K2..26 1365 1476 535 753 600 510 560 1137 1150 940 148 39 315 575 65 1245

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода

3)

i = 5 - 12.5 i = 14 - 18

i = 5.6 - 14 i = 16 - 20

i = 6.3 - 16 i = 18 - 22.4

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K2..20 58 135 85 52 130 80 770 460 100 200 176 200 225 210 305 415 27

K2..21 65 155 105 65 155 105 840 530 110 200 210 220 250 245 390 557 39

K2..22 70 155 105 70 155 105 925 550 120 210 220 230 280 290 390 756 52

K2..23 85 180 130 80 180 130 1025 550 140 250 234 260 315 290 390 1020 65

K2..24 90 180 130 90 180 130 1135 650 160 290 283 295 355 310 470 1370 115

K2..25 100 220 170 100 220 170 1265 700 170 300 293 305 400 310 470 1855 130

K2..26 110 220 170 110 220 170 1415 700 190 350 306 345 450 400 470 2500 165
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ – КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП K3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 14 - 18 

dØ 1

Y

A1

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) N O P R S T

K3..14 385 400 140 194 190 150 125 278 340 38 14 80 140 24 345

K3..15 420 460 155 215 228 170 140 306 370 38 14 95 170 24 395

K3..16 480 521 175 231 233 190 160 327 410 38 14 110 195 24 450

K3..17 530 580 190 257 250 210 180 378 450 43 18 115 210 32 495

K3..18 595 648 215 281 284 230 200 404 490 43 18 135 240 32 565

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20 - 50 i = 56 - 71

i = 22.4 - 63 i = 71 - 90

i = 25 - 71 i = 80 - 100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K3..14 19 90 40 19 90 40 435 240 48 95 106 125 190 90 180 70 4.5

K3..15 24 100 50 24 100 50 470 270 55 95 127 135 215 95 215 95 5.5

K3..16 24 100 50 24 100 50 530 300 60 130 133 145 240 95 215 130 8.5

K3..17 28 100 50 24 100 50 580 340 70 135 141 150 270 95 215 175 11

K3..18 32 110 60 28 100 50 645 360 80 160 158 170 305 140 265 235 15
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ – КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП K3H
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26 

dØ 1

Y

A1

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) K N O P R S T

K3..19 660 716 240 315 303 250 225 455 540 — 53 23 145 255 36 615

K3..20 745 807 260 345 314 270 250 496 590 — 54 23 165 290 36 705

K3..21 835 898 290 394 385 310 280 572 650 — 64 27 180 315 45 780

K3..22 920 1010 325 429 400 340 315 635 720 — 75 27 200 355 45 880

K3..23 1035 1139 355 481 450 380 355 705 800 655 87 33 220 405 55 985

K3..24 1145 1269 390 541 515 410 400 795 890 740 92 33 245 450 55 1110

K3..25 1275 1411 440 591 535 460 450 865 990 840 98 33 280 510 55 1245

K3..26 1425 1586 490 659 600 510 500 954 1090 940 108 39 315 575 65 1400

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 20 - 50 i = 56 - 71

i = 22.4 - 63 i = 71 - 90

i = 25 - 71 i = 80 - 100

d l l1 d l l1 V W D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K3..19 38 110 60 32 110 60 710 360 90 165 171 180 340 150 265 320 21

K3..20 42 130 80 38 110 60 795 400 100 200 176 200 385 150 265 430 30

K3..21 48 130 80 42 130 80 885 460 110 200 210 220 430 190 340 580 37

K3..22 52 130 80 48 130 80 970 530 120 210 220 230 480 190 340 780 50

K3..23 58 135 85 52 130 80 1085 550 140 250 234 260 540 190 340 1060 70

K3..24 65 155 105 65 155 105 1195 600 160 290 283 295 605 245 440 1430 95

K3..25 70 155 105 70 155 105 1325 650 170 300 293 305 680 245 440 1930 130

K3..26 85 180 130 80 180 130 1475 700 190 350 306 345 765 245 440 2590 185
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП K4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ- ТИПОРАЗМЕР 17 - 18

d
Ø

h
H

1
T

R
P

B

C
C2

M 2 LM 1

DØ DØ

N

Al

H

E
F

OØ

S
d1Ø

Y
A1

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 80 - 225 i = 250 - 400

i = 112 - 400 i = 450 - 560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K4..17 19 90 19 90 70 135 141 150 350 85 210 175 11

K4..18 24 100 24 100 80 160 158 170 395 95 255 235 15

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) N O P R S T

K4..17 545 592 190 257 250 210 180 378 450 43 18 115 210 32 495

K4..18 600 671 215 281 284 230 200 404 490 43 18 135 240 32 565

Кг  л
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СЕРИЯ E

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A. 
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой) 
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше 
Ø50m6.

1) Максимальные размеры: как предусмотрено в заказе
2) Приблизительные значения: точно соответствуют предусмотренным в заказе
3) Примерное количество смазки: - заполнять до (максимального) уровня согласно 
отметке на щупе

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ МОНТАЖ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП K4H
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ - ТИПОРАЗМЕР 19 - 26

d
Ø

h
H

1
T

R
P

B

C
C2

M 2 LM 1

DØ DØ

N

Al

H

E
F

OØ

S

K

d1Ø

Y
1A

Типо-
размер

Входной вал

Выходной вал Стопор обр. хода
3)

i = 80 - 225 i = 250 - 400

i = 100 - 315 i = 355 - 560

i = 112 - 400 i = 450 - 560

d l d l D L M1 M2 A1 d1 
1) Y  

1)

K4..19 24 100 24 100 90 165 171 180 440 95 255 320 21

K4..20 28 100 24 100 100 200 176 200 495 95 255 430 30

K4..21 32 110 28 100 110 200 210 220 555 135 310 580 37

K4..22 38 110 32 110 120 210 220 230 620 135 310 780 50

K4..23 42 130 38 110 140 250 234 260 700 140 310 1060 70

K4..24 48 130 42 130 160 290 283 295 785 175 415 1430 95

K4..25 52 130 48 130 170 300 293 305 880 175 415 1930 130

K4..26 58 135 52 130 190 350 306 345 990 190 415 2590 185

Типо-
размер

A B C  C2 
1) E F h H1 1) H 2) K N O P R S T

K4..19 680 751 240 315 303 250 225 455 540 — 53 23 145 255 36 615

K4..20 755 849 260 345 314 270 250 496 590 — 54 23 165 290 36 705

K4..21 845 946 290 394 385 310 280 572 650 — 64 27 180 315 45 780

K4..22 940 1060 325 429 400 340 315 635 720 — 75 27 200 355 45 880

K4..23 1060 1181 355 481 450 380 355 705 800 655 87 33 220 405 55 985

K4..24 1190 1324 390 541 515 410 400 795 890 740 92 33 245 450 55 1110

K4..25 1320 1496 440 591 535 460 450 865 990 840 98 33 280 510 55 1245

K4..26 1485 1686 490 659 600 510 500 954 1090 940 108 39 315 575 65 1400

Кг  л
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП H2/S2
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ

CW
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LD RD
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1711 1513

CW
CC

W

CW
CC

W

CW
CC

W

CC
W

CW CC
W
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W
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W
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W
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W
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СЕРИЯ E
ТИП H2/S2

ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ
СХЕМА СБОРКИ - МУФТА ОБРАТНОГО ХОДА - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

RLL-CWLRR-CW

LLR-CW

RRL-CW

LDR-CW RDL-CCWLLR-CCW
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W
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W
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W
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП H3/S3
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ
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СЕРИЯ E
ТИП H3/S3

ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ
СХЕМА СБОРКИ - СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H4/S4
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ 
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W

C
C

W
C

W

13

RR

15

C
W

C
C

W
C

W
C

C
W

LL

17

C
C

W
C

W
C

C
W

C
W

LD

23

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

RD

25

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W
DR

19

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

DL

21

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

DD

27

C
W

C
C

W
C

W
C

C
W

DD

29

C
W

C
C

W
C

C
W

C
W

RLLR LLRR DLDR

11 13 15 17 2119
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C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
W

C
W

C
W

C
W C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

RLRLRL

LLR

RRL

DLRDRL

RRR

LLL

LRR RLL

DRR DLL

11 12 13 14 15 16

222120191817

C
W

C
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W

C
W

C
W
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W
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W
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W C
W
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W
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W

C
W

C
W

C
W

C
W
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W

C
W

C
W

C
W

C
WC
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C
W
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W
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W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W

C
C

W
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА - 
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП H4/S4
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ 

RLL-CW RLL-CCWLRR-CW LRR-CCW

11 12 15 16

RRL-CW RRL-CCW

LLR-CW LLR-CCW

19 20

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
C

W
C

C
W

2423

C
W

C
W

C
C

W
C

C
W

LDR-CW LDR-CCW

43 44

RDL-CCWRDL-CW

C
W

C
W

C
C

W

C
C

W

47 48

C
C

W

C
C

W

C
W

C
W

L R R L

C
W

C
C

W

LRR-CW

11

C
C

W

C
W

12

LRR-CCW

15

C
W

C
C

W

RLL-CW RLL-CCW

16

C
C

W

C
W

19 20

201916151211

23 24

23 24 27 28 31 32

40393635

RRL-CW RRL-CCW

LLR-CW LLR-CCW

LRRL-CW LRRL-CCW RLLR-CW RLLR-CCW RRLL-CW RRLL-CCW

LLRL-CCWLLRL-CWRRLR-CCWRRLR-CWLLRR-CCWLLRR-CW

LRRR-CW LRRR-CCW RLLL-CW RLLL-CCW

C
W

C
W

C
W

C
C

W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
C

W
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
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W

C
C

W
C

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

L R R
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП B2/K2
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ 

C
C

W
C

W

CWCCW CCW CW

C
W

C
C

W

CCW CCW

C
C

W

C
C

W

CW CW

C
W

C
W

C
W

C
C

W

CCW CW

C
C

W
C

W

CWCCW

C
C

W
C

W

CCW CW

C
W

C
C

W

CWCCW

C
C

W
C

W

CWCCW

CCW CW

C
W

C
C

W

CCW

CCW

C
C

W

C
C

W

CW

CW

C
W

C
W

LRRLLLRR

RRL LLR

LRL RLRLRR RLL

RRR LLL

C
W

C
C

W

CW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

CCWCCW CWCW CWCCWCCW

C
C

W
C

W

CCW CWCWCCW
DLDRLRRLLLRR

R R L

R R

C
C

W
C

W

11 13 15 17 23 25

11 13 15 17

11 12 13 14

15 16 17 18
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – ВНУТРЕННЕЕ / ВНЕШНЕЕ - 
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП B2/K2
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ 

LRLRLL RLRRRL

LLL LRLRRL RLLLLR LRRRRR RLR

LLLR RLLRLRRLRRRL

LRLR LLRLRLRL RRLR

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW

CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW

CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW

CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

R R R L

R R L

* *

* * * *

* *

* *

61 63 65 67

61 62 63 64 65 66 67 68

62 64 66 68

70 72 74 76
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА -
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
 

ТИП B2/K2
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ 

RRL-CW RRL-CCW

C
C

W

CW

LLR-CW

C
W

CCW

LLR-CCW

C
C

W

LRL-CW
CCW

C
W

LRL-CCW
CW

C
C

W

CW CCW

11 12 13 14 15 16

RLR-CW

C
W

RLR-CCW

C
C

W

CCW CW

17 18

LLL-CW LLL-CCWLLR-CW LLR-CCW

LRL-CW LRL-CCWLRR-CW LRR-CCW

RRL-CW RRL-CCW RRR-CW RRR-CCW

RLL-CW RLL-CCW RLR-CW RLR-CCW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CCW CWCCW CW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CCW

C
W

C
C

W

CW CCW CW

11 12 15 16 21 22 25 26

19 20 21 22 23 24 25 26

LLLR-CW

LLRL-CWRLRL-CW RRLR-CW

LLLR-CCW LRRL-CW LRRL-CCW RLLR-CW RLLR-CCW

LRLR-CW LRLR-CCW LLRL-CCWRLRL-CCW RRLR-CCW

C
W

CW

C
W

CW

C
W

CCW

C
W

CW

C
C

W

CCW CCW

C
W

CW

C
C

W

CCW

C
W

C
C

W

CW

C
W

CCW

C
C

W

CW

C
C

W

CCW

C
C

W

CW

C
C

W

CCW

RRRL-CW RRRL-CCW
CW

C
W

CCW

C
C

W

13 14 17 18 19 20 23 24

4039363534333029

R R R LR R L

C
W

CW CCWCW CCW CW CCW CW CCW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

* * * *

****

****

* * * *

* * * *
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – ВНУТРЕННЕЕ / ВНЕШНЕЕ 
И СТОПОР ОБР. ХОДА - КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП B2/K2
ДВУХСТУПЕНЧАТЫЙ 

LLRL-CW LRLR-CW LRLR-CCWRRLR-CW RRLR-CCW

RLRL-CW RLRL-CCW

63

LRRL-CW LRRL-CCW

RLLR-CW RLLR-CCW

WCCWCCWC CWCW CCW

CCW CW

C
W

C
C

W C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

64 67 68 69 70

73 74

CCW CW

CCW CW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

71 72

75 76

* * * *

R R L R

LLRL-CCW

* *

* *



68

СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП B3/K3
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ

LR

11

RL RR LL LD RD

LR RRRL LL

LLRRRL

RLRLRR

LLLRRR

RLLLRL

L R L

L R

CWCCWCCW CWCW CWCCWCCW CCW CWCWCCW

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

CWCCW CCW CWCCW CCWCW CW

CCW CW

CWCCW

CCW CW

CWCCW CWCCW

CCW CW

CCW

CCW

CW

CW

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W
C

C
W

C
W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W
C

C
W

C
C

W

C
W

C
W

11 13 15 17

11 12 13 14

15 16 17 18

13 15 17 23 25
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СЕРИЯ E
ТИП B3/K3

ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ
СХЕМА СБОРКИ – ВНУТРЕННЕЕ / ВНЕШНЕЕ – 
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

LRL

61

RLR RRR LLL

LDL RDR

63 66 68

77 79

LRL RLR RRR LLL

61 63 66 67

C
W

C
C

W

LRLL RLRR

61

RRRL

63 66

68

LLLR

70 71

LLLLRRRR

73 76

LRLR RLRL

C
C

W

C
C

W

L R L L

L R L

LLRLRR RRLRLL

LDR RDL

6762 6564

78 80

CWCCWCCW CWCW CWCCWCCW CCW CWCWCCW CCW CW CCW CW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CWCCWCCW CWCW CWCCWCCW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

LLRLRR RRLRLL

6862 6564

CWCCWCCW CWCW CWCCWCCW CCW CWCWCCW CCW CW CCW CW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

LRRL

62

RLLR

64

RRLL

65

LLRR

67

RRLR

69

LLRL

72

RLLL

75

LRRR

74

CWCCWCCW CWCW CWCCWCCW CCW CWCWCCW

CCW CW CCW CW

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CWCCW CWCCW CWCCW

CWCCW CWCCW CWCCW CWCCW

CWCCW

C
W

C
W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

* * * *

* *

* ***

***

*

* *

* *
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА – 
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП B3/K3
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ

LRRL-CW LRRL-CCW

11

RLLR-CW

12 15 16

RLLR-CCW

19 20

RRLL-CW RRLL-CCW

23 24

LLRR-CW LLRR-CCW

27 28 31 32

35 36 39 40

RRLR-CW RRLR-CCW LLRL-CW LLRL-CCW

LRRR-CW LRRR-CCW RLLL-CW RLLL-CCW

L R R L

LRLL-CW

13

LRLL-CCW

14

RLRR-CW

17

RLRR-CCW

18

RRRL-CW

21

RRRL-CCW

22

LLLR-CW

25

LLLR-CCW

26

RRRR-CW

29

RRRR-CCW

30

LLLL-CW

33

LLLL-CCW

34

LRLR-CW

38

LRLR-CCW

37

RLRL-CW

41

RLRL-CCW

42

CW CCW CCW CW CCWCW CCW CW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CCW CW CCW CW CCW CW CCW CW

CCW CW CCW CW CCW CW CCW CW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

CW CCW CCW CW CCWCW CCW CW

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

C
W

C
C

W

****

****

****

****
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА – 
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР

ТИП B3/K3
ТРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ

LLR-CW LLR-CCW

LRR-CW LRR-CCW

RRL-CW RRL-CCW

RLL-CW RLL-CCW

LDR-CW LDR-CCW RDL-CW RDL-CCW

11 12 15 16

19 20 23 24

43 44 47 48

LLR-CW LLR-CCW

LRR-CW LRR-CCW

RRL-CW RRL-CCW

RLL-CW RLL-CCW

11 12 15 16

19 20 23 24

L R R

LRL-CW

13

LRL-CCW

14

RLR-CW RLR-CCW

1817

RRR-CW RRR-CCW

2212

LLL-CW LLL-CCW

6252

LDL-CW LDL-CCW

6454

RDR-CW RDR-CCW

5049

CW CCW CWCW CCW CW CCWCCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CCW CW CCWCCW CW WCWCCCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW CCW CWCW CCW CW CCWCCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

LRL-CW LRL-CCW

4131

RRR-CW RRR-CCW

2212

RLR-CW RLR-CCW

1817

LLL-CW LLL-CCW

6252

CW CCW CWCW CCW CW CCWCCW

CW

CC
W

CW

CC
W CW

CC
W

CW

CC
W

CCW CW CCWCCW CW WCWCCCW

CW

CC
W

CW

CC
W CW

CC
W

CW

CC
W

****

****

****

****

****
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ - КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР 

ТИП B4/K4
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ 

RR

11

LL

13

LR

15

RL

17 23 25

DLDRCWCCWCCW CWCW CWCCWCCW CCW CWCWCCW
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W

C
C

W

C
C
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C

W

C
C

W
C
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C
W

C
C

W

C
C

W
C
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C
C

W
C

W

RR
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LL
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LR
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CWCCW CCW CWCCW CCWCW CW

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W

C
C

W

C
W

C
W

LLR

LRL

RRL

RLRLRR RLL

RRR LLL

11 13

15 1716 18

12 14

CWCCWCWCCW CWCCWCCW CW

C
C

W
C

W

C
W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
C

W
C

W

CCW CW CCW CWCCW CW CCW CW
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W

C
C

W

C
C

W
C

W

C
W

C
C
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C
C

W
C

W
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СЕРИЯ E
СХЕМА СБОРКИ – СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА - 
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
 

ТИП B4/K4
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ 

LLL-CW LLL-CCWLLR-CW LLR-CCW

LRL-CW LRL-CCWLRR-CW LRR-CCW

RRL-CW RRL-CCW RRR-CW RRR-CCW

RLL-CW RLL-CCW RLR-CW RLR-CCW

LDL-CW LDL-CCWLDR-CW LDR-CCWRDL-CW RDL-CCW RDR-CW RDR-CCW

81716151

22120291

41312111

62524232

0594847464544434

CW CCW CWCW CCW CW CCWCCW

*

CW CCW CWCW CCW CW CCWCCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CCW CW CCWCCW CW CCW CWCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

***

****

****

LLL-CW LLL-CCWLLR-CW LLR-CCW

LRL-CW LRL-CCWLRR-CW LRR-CCW

RRL-CW RRL-CCW RRR-CW RRR-CCW

RLL-CW RLL-CCW RLR-CW RLR-CCW

81716151

22120291

2111 13 14

23 24 6252

CW CCW CW CCW

CCWCCW CW CW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW CCWCW CCW

CCW CCW CWCW

CCW

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

CW

CC
W

* *

* *

* *

* *

L R R
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СЕРИЯ Е
СХЕМА СБОРКИ - СТОПОР ОБРАТНОГО ХОДА -
КОНИЧЕСКО-ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ РЕДУКТОР
 

ТИП B4/K4
ЧЕТЫРЕХСТУПЕНЧАТЫЙ 

LLLR-CW

17

LLLR-CCW

18

LLRR-CW

15

LLRR-CCW

16

LRLL-CW

21

LRLL-CCW

22

LRRL-CW

19

LRRL-CCW

20

RRLL-CW

11

RRLL-CCW

12

RRRL-CW

13

RRRL-CCW

14
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ВАРИАНТЫ ВЫХОДНОГО ВАЛА

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A.
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой)
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше Ø50m6.

M3

1D
Ø

M3

M1

D

L

Ø

M2

M3

2D
Ø

M4

M 1 M 5

L1
K x   d

L2

1K

Ø

5D
Ø

6D
Ø

2

M3 M3

3D
Ø

4D
Ø

Типо-
размер

Сплошной выходной вал

D L M1 M2

11 32 55 93.5 105
13 45 95 106 115
14 48 95 106 125
15 55 95 127 135
16 60 130 132.5 145
17 70 135 141 150
18 80 160 158 170

Типо-
размер

Полый вал (с стяжным 
кольцом)

D2 M3 M4

14 60 120 200
15 65 135 215
16 75 145 235
17 80 150 250
18 95 170 280

Типо-
размер

Полый вал (шлицевой)

D3 D4 M3

11

Размеры 
по запросу

13
14
15
16
17
18

Типо-
размер

Фланцевый вал

D5 D6 K1 K xØ d2 L1 L2 M1 M5

11

Размеры  по запросу

13
14
15
16
17
18

Типо-
размер

Полый вал 
со шпонкой

D1 M3

11 35 105
13 50 115
14 55 125
15 60 135
16 70 145
17 75 150
18 90 170

Сплошной выходной вал - (N)

Полый вал со шпонкой - (K)

Полый вал (с стяжным кольцом)- (D)

Полый выходной вал, шлицевой - (S)

Фланцевый вал - (F)
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ВАРИАНТЫ ВЫХОДНОГО ВАЛА

Сохраняется право на внесение изменений в размеры.
Концы валов со шпонкой согласно DIN 6885, ч. 1, форма A.
Центрирование вала согласно DIN 332, форма DS (с резьбой)
Поле допуска для концов вала согласно ISO, до Ø50 k6; свыше Ø50m6.

M3

1D
Ø

M3

M1

D

L

Ø

M2

M3

2D
Ø

M4

M 1 M 5

L1
K x   d

L2

1K

Ø

5D
Ø

6D
Ø

2

M3 M3

3D
Ø

4D
Ø

 Типо-
 размер

Сплошной выходной вал

D L M1 M2

19 90 165 170.5 180
20 100 200 176 200
21 110 200 210 220
22 120 210 220 230
23 140 250 234 260
24 160 290 282.5 295
25 170 300 292.5 305
26 190 350 305.5 345

 Типо- 
размер

Полый вал (с стяжным 
кольцом)

D2 M3 M4

19 105 180 300
20 115 190 315
21 125 220 360
22 140 230 395
23 160 260 445
24 180 295 485
25 200 305 515
26 220 345 575

 Типо- 
размер

Полый вал (шлицевой)

D3 D4 M3

19

Размеры 
по запросу

20
21
22
23
24
25
26

 Типо-
 размер

Фланцевый вал

D5 D6 K1 K xØ d2 L1 L2 M1 M5

19

Размеры  по запросу

20
21
22
23
24
25
26

Типо- 
размер

Полый вал 
со шпонкой

D1 M3

19 105 180
20 110 190
21 120 220

Сплошной выходной вал - (N)

Полый выходной вал со шпоночной канавкой - (K)

Полый выходной вал с стяжным кольцом - (D)

Полый выходной вал, шлицевой - (S)

Фланцевый вал - (F)
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АЛЬТЕРНАТИВНЫЕ КОНФИГУРАЦИИ

Серия Е включает также следующие альтернативные конфигурации редукторов. За дополнительной информацией 
обращайтесь к нашим инженерам.

Работа с верхним приводом

Работа с нижним приводом

Монтажные положения и 
поверхности для  компактного 
(коническо-цилиндрического) 
редуктора модели S

Крепление реактивной тяги для 
модели S

H4 /H3 / B4
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СЕРИЯ E
КОСОЗУБЫЕ / КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ РЕДУКТОРЫ

КОНСТРУКЦИЯ СО ШПОНКОЙ

B Js9

Z

dWØ H7

Типо-
размер

Полый вал Вал ведомой машины Торцевая пластина

dw L M3 L3 L4 d9 dw dM d2 d8 L1 L2 a R U d1 d2 d3 d4 d5 d6 d7 n L5

11 35 210 105 30 23 M5  x  9 35 55 - - 35 207 3 2.5 M10 - - - - - - - - -

13 50 230 115 45 23 M5  x  9 50 70 35 M8  x 16 50 227 3 2.5 M16 18 35 60 69.5 9 M8 5.5 4 8

14 55 240 120 50 25 M6  x 12 55 75 40 M8  x 16 55 237 4 2.5 M20 22 40 67.5 79 9 M10 6.6 4 8

15 60 270 135 55 25 M6  x 12 60 80 45 M10 x 20 60 267 4 2.5 M20 22 45 72.5 89 11 M10 6.6 6 8

16 70 290 145 65 25 M6  x 12 70 90 50 M10 x 20 70 287 4 2.5 M20 22 50 85 99 11 M10 6.6 6 8

17 75 300 150 70 30 M6  x 12 75 95 55 M10 x 20 75 297 5 4 M20 22 55 90 109 11 M10 6.6 6 10

18 90 340 170 85 30 M8  x 15 90 110 65 M10 x20 90 337 5 4 M24 26 65 110 129 11 M10 9 4 10

19 105 360 180 100 32 M8  x 15 105 125 70 M12 x 25 105 357 5 4 M24 26 70 120 139 14 M12 9 4 10

20 110 380 190 110 32 M10 x 17 110 135 75 M12 x 25 115 377 5 4 M24 26 75 125 159 14 M12 11 4 12

21 120 440 220 120 32 M10 x 17 120 150 80 M12 x 25 130 437 6 6 M24 26 80 140 169 14 M12 11 4 12

dw B Z допуск 
по  Z

35 10 38.3

0.2

50 14 53.8
55 16 59.3
60 18 64.4
70 20 74.9
75 20 79.9
90 25 95.4

105 28 111.4
110 28 116.4
120 32 127.4

dw
Поле 

допуска
Величина 
допуска

35
H7 +0.025

50
55

H7 +0.030
60
70
75
90

H7 +0.035
105
110
120

B Поле 
допуска

Величина 
допуска

10 Js9 +0.018
-0.018

12

Js9 +0.022
-0.022

14
16
18
20

Js9 +0.026
-0.02625

28

32 28 +0.031
-0.031

Отверстие полого вала, 
параметры
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КОСОЗУБЫЕ / КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ РЕДУКТОРЫ

ПОЛЫЙ ВЫХОДНОЙ ВАЛ 
КОНСТРУКЦИЯ С СТЯЖНЫМ КОЛЬЦОМ

Типо-
размер

Полый вал Стяжное кольцо

dw L Lb Lc U M3 R ТИП D d D1
(прибл.)

La Ld
M2

(da Nm)
B Ma

(da Nm)
Кг

14 60 300 50 30 180 120 17 80  - 60 141 80 175 31 20 319 M10 5.8 2.3
15 65 330 55 35 195 135 17 90  -  65 155 90 190 38 20 540 M10 5.8 3.2
16 75 360 65 40 215 145 20 100  -  75 170 100 215 43.5 20 720 M10 5.8 4.3
17 80 380 80 41 230 150 26 110  -  80 185 110 225 49 20 1000 M12 10 5.8
18 95 430 85 44 260 170 27 125  -  95 215 125 260 53.5 20 1650 M12 10 8.7
19 105 460 95 49 280 180 32 140 - 105 230 140 270 58 20 2210 M14 16 10.3
20 115 485 100 49 295 190 33 155 - 115 263 155 305 63 20 2950 M14 16 15.2
21 125 555 120 68 335 220 35 165 - 125 290 165 335 68 25 4120 M16 24 21.5
22 140 600 135 68 370 230 35 180 - 140 320 180 365 85.5 25 6400 M16 24 32.7
23 160 680 155 73 420 260 37 220 - 160 370 220 415 105 25 10300 M20 47 53
24 180 755 160 83 460 295 38 240 - 180 405 240 460 109 25 14000 M20 47 66
25 200 795 180 88 490 305 46 260 - 200 430 260 495 120 25 18400 M20 47 82
26 220 895 190 103 550 345 48 280 - 220 460 280 530 135 25 24000 M20 47 103

Типо-
размер

Вал ведомой машины Торцевая пластина Направляющая втулка

dw d1
dm

(min)
R1 L1 L2 L3 L4 d7 a d2 d3 d4 d5 d6 T1 T2 dw d2 T3

Стопорное 
кольцо

14 60 59.5 80 1.5 45 65 286 42 M20 4 65 48 35 22 M6 5 13 60 65 17 65 x 2.5
15 65 64.5 85 1.5 50 70 316 42 M20 4 70 53 40 22 M8 5 13 65 70 22 70 x 2.5
16 75 74.5 95 1.5 55 75 342 42 M20 4 80 60 45 22 M8 7 17 75 80 23 80 x 2.5
17 80 79.5 100 1.6 70 90 362 42 M20 5 85 65 50 22 M8 7 17 80 85 24 85 x 3
18 95 94.5 120 1.6 70 90 408 50 M24 5 100 75 55 26 M10 8 20 95 100 24 100 x 3
19 105 104.5 130 1.6 80 100 438 50 M24 5 110 85 60 26 M10 8 20 105 110 29 110 x 4
20 115 114.5 140 1.6 85 105 463 50 M24 5 120 90 65 26 M10 8 20 115 120 29 120 x 4
21 125 124.5 160 2.5 85 110 530 50 M24 6 130 100 65 26 M12 10 23 125 130 45 130 x 4
22 140 139.5 170 2.5 105 130 575 60 M30 6 145 110 75 33 M12 10 23 140 145 45 145 x 4
23 160 159.5 190 2.5 130 155 655 60 M30 6 165 120 80 33 M12 10 23 160 165 50 165 x 4
24 180 179.5 210 2.5 130 160 725 60 M30 6 185 125 85 33 M16 12 28 180 185 55 185 x 4
25 200 199.5 240 4 150 180 765 60 M30 8 210 140 95 33 M16 12 28 200 210 60 210 x 5
26 220 219.5 260 4 165 195 865 80 M36 8 225 160 110 39 M20 12 28 220 225 75 225 x 5

M a = Требуемый момент затяжки
M t = Максимальная величина момента, передаваемого стяжным кольцом
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СЕРИЯ E
КОСОЗУБЫЕ / КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ РЕДУКТОРЫ

ПОЛЫЙ ВЫХОДНОЙ ВАЛ КОНСТРУКЦИЯ 
С СТЯЖНЫМ КОЛЬЦОМ

Типо-
размер

Вал ведомой машины Торцевая пластина Направляющая втулка

dw d1
dm

(min)
R1 L1 L2 L3 L4 d7 a d2 d3 d4 d5 d6 T1 T2 dw d2 T3

Стопорное 
кольцо

14 60 59.5 80 1.5 45 65 286 42 M20 4 65 48 35 22 M6 5 13 60 65 17 65 x 2.5
15 65 64.5 85 1.5 50 70 316 42 M20 4 70 53 40 22 M8 5 13 65 70 22 70 x 2.5
16 75 74.5 95 1.5 55 75 342 42 M20 4 80 60 45 22 M8 7 17 75 80 23 80 x 2.5
17 80 79.5 100 1.6 70 90 362 42 M20 5 85 65 50 22 M8 7 17 80 85 24 85 x 3
18 95 94.5 120 1.6 70 90 408 50 M24 5 100 75 55 26 M10 8 20 95 100 24 100 x 3
19 105 104.5 130 1.6 80 100 438 50 M24 5 110 85 60 26 M10 8 20 105 110 29 110 x 4
20 115 114.5 140 1.6 85 105 463 50 M24 5 120 90 65 26 M10 8 20 115 120 29 120 x 4
21 125 124.5 160 2.5 85 110 530 50 M24 6 130 100 65 26 M12 10 23 125 130 45 130 x 4
22 140 139.5 170 2.5 105 130 575 60 M30 6 145 110 75 33 M12 10 23 140 145 45 145 x 4
23 160 159.5 190 2.5 130 155 655 60 M30 6 165 120 80 33 M12 10 23 160 165 50 165 x 4
24 180 179.5 210 2.5 130 160 725 60 M30 6 185 125 85 33 M16 12 28 180 185 55 185 x 4
25 200 199.5 240 4 150 180 765 60 M30 8 210 140 95 33 M16 12 28 200 210 60 210 x 5
26 220 219.5 260 4 165 195 865 80 M36 8 225 160 110 39 M20 12 28 220 225 75 225 x 5

M a = Требуемый момент затяжки
M t = Максимальная величина момента, передаваемого стяжным кольцом

Типо-
размер

Полый вал Стяжное кольцо

dw L Lb Lc U M3 R ТИП D d D1
(прибл.)

La Ld
M2

(da Nm)
B Ma

(da Nm) Кг

14 60 300 50 30 180 120 17 80  - 60 141 80 175 31 20 319 M10 5.8 2.3
15 65 330 55 35 195 135 17 90  -  65 155 90 190 38 20 540 M10 5.8 3.2
16 75 360 65 40 215 145 20 100  -  75 170 100 215 43.5 20 720 M10 5.8 4.3
17 80 380 80 41 230 150 26 110  -  80 185 110 225 49 20 1000 M12 10 5.8
18 95 430 85 44 260 170 27 125  -  95 215 125 260 53.5 20 1650 M12 10 8.7
19 105 460 95 49 280 180 32 140 - 105 230 140 270 58 20 2210 M14 16 10.3
20 115 485 100 49 295 190 33 155 - 115 263 155 305 63 20 2950 M14 16 15.2
21 125 555 120 68 335 220 35 165 - 125 290 165 335 68 25 4120 M16 24 21.5
22 140 600 135 68 370 230 35 180 - 140 320 180 365 85.5 25 6400 M16 24 32.7
23 160 680 155 73 420 260 37 220 - 160 370 220 415 105 25 10300 M20 47 53
24 180 755 160 83 460 295 38 240 - 180 405 240 460 109 25 14000 M20 47 66
25 200 795 180 88 490 305 46 260 - 200 430 260 495 120 25 18400 M20 47 82
26 220 895 190 103 550 345 48 280 - 220 460 280 530 135 25 24000 M20 47 103
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ВНЕШНИЕ НАГРУЗКИ ВЫХОДНОГО ВАЛА

Fr a

= =

Максимально допустимая внешняя радиальная нагрузка

При установке звездочки, зубчатого колеса и т.п. на вал необходимо сделать расчет внешней радиальной нагрузки и 
сравнить полученный результат с максимально допустимыми значениями, приведенными в таблице. Внешнюю радиальную 
нагрузку можно уменьшить за счет увеличения диаметра звездочки или колеса. В случае превышения максимально 
допустимого значения внешней радиальной нагрузки, звездочка или колесо следует устанавливать на отдельном валу, 
который подсоединен с помощью упругой муфты и опирается на собственные подшипники.

Указанные в таблице значения даны для условий наиболее неблагоприятного направления вращения, при этом редуктор 
передает полную номинальную мощность, а нагрузка P приложена в середине вала. Отсюда следует, что эти значения могут 
быть увеличены, если выбрано более благоприятное направление вращения или если передаваемая мощность меньше 
номинала, или если место приложения нагрузки находится ближе к корпусу редуктора. За дополнительной информацией 
обращайтесь к нашим специалистам. В любом случае, звездочка, колесо и т.п. должны располагаться как можно ближе к 
корпусу редуктора, чтобы уменьшить нагрузку на подшипники и усилие на валу и продлить срок службы.

При указанной мощности все редукторы выдерживают мгновенную перегрузку в размере 100%.

Внешняя радиальная нагрузка (кН)

Максимально допустимая внешняя радиальная нагрузка на выходном валу Fra (кН)

Максимально допустимая осевая нагрузка

Проверка не требуется, если осевая нагрузка не превышает 50% от допустимой внешней радиальной нагрузки.
Если осевая нагрузка превышает это значение или имеет место сочетание осевой и радиальной нагрузки, следует 
обратиться за консультацией к нашим специалистам.

Навесной элемент   K (коэфф.)
Звездочка цепной передачи 1.00
Цилиндрическая или 
винтовая ведущая шестерня  1.25
Клиноременный шкив   1.50
Плоскоременный шкив   2.00

где
P   = эквивалент внешней радиальной нагрузки (кН)
кВт  = мощность, передаваемая валом (кВт)
n2 = частота вращения вала (об/мин)
R  = радиус начальной поверхности (мм)
K  = коэффициент

P =
кВт x 9,500 x K

n2 x R

n2 
(об/мин)

Типоразмер редуктора

14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

315 8.0 10 11 11 10 15 19 22 21 18 20 30 27

260 6.1 11 12 13 12 17 22 25 23 20 24 36 33

180 7 13 14 15 13 22 27 32 30 22 34 48 47

160 8 13 15 16 14 24 29 34 32 24 37 53 51

120 9 16 17 19 16 28 34 40 38 30 46 64 63

100 10 17 19 20 18 31 37 44 43 34 52 71 71

71 12 20 22 24 21 36 43 52 52 43 64 87 87

63 12 21 22 25 23 38 46 55 55 46 69 93 93

40 15 23 22 30 28 47 50 67 68 58 88 116 118

25 18 23 22 36 34 56 50 82 79 74 111 129 148

12 23 23 22 41 37 56 50 87 79 102 132 129 172

6 23 23 22 41 37 76 79 96 100 160 180 180 185
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СПЛОШНОЙ ВАЛ. РАЗМЕРЫ И ДОПУСКИ

A
B

d / D Поле 
допуска

Величина 
допуска

19-30 k6 +0.015
+0.002

32-50 k6 +0.018
+0.002

52-80 m6 +0.030
+0.011

85-120 m6 +0.035
+0.013

140-180 m6 +0.040
+0.015

190-250 m6 +0.046
+0.017

B Поле 
допуска

Величина 
допуска

3-6

h9

0
-0.030

8-10 0
-0.036

12-18 0
-0.043

20-28 0
-0.052

32-50 0
-0.062

d / D B Y Z Допуск 
по  Z U V

19 6 15.5 21.5
-0.1

M6 16
20 6 16.5 22.5 M6 16
24 8 20 27

-0.2

M8 19
25 8 21 28 M10 22
28 8 24 31 M10 22
30 8 26 33 M10 22
32 10 27 35 M12 28
35 10 30 38 M12 28
38 10 33 41 M12 28
40 12 35 43 M16 36
42 12 37 45 M16 36
45 14 39.5 48.5 M16 36
48 14 42.5 51.5 M16 36
50 14 44.5 53.5 M16 36
52 16 46 56 M20 42
55 16 49 59 M20 42
58 16 52 62 M20 42
60 18 53 64 M20 42
65 18 58 69 M20 42
68 20 60.5 72.5 M20 42
70 20 62.5 74.5 M20 42
75 20 67.5 79.5 M20 42
80 22 71 85 M20 42
85 22 76 90 M20 42
90 25 81 95 M24 50
95 25 86 100 M24 50

100 28 90 106 M24 50
105 28 95 111 M24 50
110 28 100 116 M24 50
115 32 104 122 M24 50
120 32 109 127 M24 50
140 36 128 148

-0.3

M30 60
160 40 147 169 M30 60
170 40 157 179 M36 80
190 45 175 200 M36 80

SEC-AA
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ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ / КОНИЧЕСКО-
ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ РЕДУКТОРЫ  

Типо-
размер

S2, S3, S4, K2, K3 & K4
d H1 2) y z

11

Размеры 
по запросу

13
14
15
16
17 3/8” 75 40 32
18 3/8” 88 40 28
19 3/8” 88 40 28
20 3/8” 88 40 28
21 3/8” 110 40 40
22 3/8” 110 40 40
23 3/8” 110 40 40
24 1/2” 125 60 53
25 1/2” 125 60 53
26 1/2” 125 60 53

d
Ø

h 1

yz

h

y
z

1

Типоразмер 17 Типоразмер 18 и выше Подсоединение змеевика 
охлаждения

Типо-
размер

S1
d H1 2) y z

11

Размеры 
по запросу

13
15
16
17
18
20
21
22
23
24
25
26

ЗМЕЕВИК ОХЛАЖДЕНИЯ
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ЗНАЧЕНИЕ МОМЕНТА ИНЕРЦИИ (кг-м²) - H1, H2, H3, H4/ S1, S2, S3, S4

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

H1/
S1

1.25 0.0110 0.0381 - 0.1171 - 0.3736 0.6788 - 1.9447 3.1712 5.4903 - - - -
1.4 0.0096 0.0331 - 0.1034 - 0.3256 0.5967 - 1.7091 2.8137 4.8453 - - - -
1.6 0.0084 0.0288 - 0.0914 - 0.2838 0.5246 - 1.5021 2.4966 4.2761 7.5047 13.7072 24.5190 -
1.8 0.0074 0.0251 - 0.0807 - 0.2474 0.4611 - 1.3202 2.2152 3.7737 6.4097 12.0608 21.4817 38.8289
2 0.0066 0.0225 - 0.0728 - 0.2229 0.4115 - 1.1754 1.9670 3.3594 5.9417 10.7405 19.2453 34.7051

2.24 0.0057 0.0201 - 0.0642 - 0.1974 0.3624 - 1.0437 1.7430 2.9678 5.2070 9.4628 17.1708 30.7868
2.5 0.0053 0.0176 - 0.0578 - 0.1775 0.3236 - 0.9308 1.5483 2.6808 4.6199 8.3181 15.0927 27.4575
2.8 0.0047 0.0155 - 0.0507 - 0.1563 0.2618 - 0.8321 1.3719 2.3846 4.1078 7.3197 13.4406 23.9837

3.15 0.0042 0.0138 - 0.0455 - 0.1389 0.2513 - 0.7322 1.2101 2.0733 3.6029 6.4733 11.7963 21.1103
3.55 0.0033 0.0111 - 0.0344 - 0.1085 0.1937 - 0.5787 0.9804 1.6860 2.9046 5.4212 9.7838 17.7320

4 0.0029 0.0098 - 0.0296 - 0.0947 0.1688 - 0.4977 0.8441 1.4502 2.5070 4.7576 8.5308 15.4682
4.5 0.0026 0.0084 - 0.0257 - 0.0807 0.1451 - 0.4344 0.7397 1.2788 2.1729 4.0887 7.4270 13.3917
5 0.0023 0.0074 - 0.0224 - 0.0708 0.1269 - 0.3794 0.6393 1.0965 1.8998 3.5340 6.3119 11.3897

H2/
S2

5.6 - - 0.0158 0.0295 0.0530 0.0970 0.1754 0.2827 0.5422 0.9295 1.5542 3.0090 5.1498 9.2019 16.2044
6.3 - - 0.0135 0.0254 0.0449 0.0824 0.1491 0.2450 0.4536 0.8105 1.3527 2.5445 4.3722 7.6863 13.5713
7.1 - - 0.0116 0.0218 0.0380 0.0699 0.1268 0.2123 0.3795 0.7067 1.1774 2.1516 3.7121 6.4203 11.3660
8 - - 0.0099 0.0188 0.0330 0.0611 0.1113 0.1842 0.3272 0.9962 0.9962 1.8209 3.1782 5.5056 9.7374
9 - - 0.0078 0.0150 0.0261 0.0489 0.0887 0.1475 0.2624 0.4778 0.7890 1.4477 2.4744 4.3944 7.5695

10 - - 0.0074 0.0143 0.0249 0.0468 0.0848 0.1409 0.2501 0.4563 0.7520 1.3820 2.3663 4.1903 7.1912
11.2 - - 0.0059 0.0114 0.0198 0.0375 0.0675 0.1122 0.2016 0.3705 0.5906 1.0835 1.8389 3.2372 5.6135
12.5 - - 0.0057 0.0110 0.0191 0.0363 0.0651 0.1082 0.1938 0.3570 0.5672 1.0421 1.7708 3.1086 5.3753
14 - - 0.0045 0.0086 0.0155 0.0261 0.0482 0.0809 0.1461 0.2621 0.4412 0.8091 1.4061 2.4413 4.2239
16 - - 0.0039 0.0074 0.0134 0.0225 0.0416 0.0710 0.1280 0.2276 0.3791 0.6932 1.2030 2.0904 3.5957
18 - - 0.0030 0.0056 0.0102 0.0170 0.0315 0.0533 0.0968 0.1761 0.2916 0.5363 0.9437 1.6269 2.7644
20 - - 0.0029

П
о 

за
пр

ос
у

0.0099 0.0164 0.0588 0.0516 0.0936 0.3453 0.2823 0.5199 1.8413 1.5759 2.6699
22.4 - - 0.0026 0.0077 0.0128 0.0535 0.0444 0.0744 0.3005 0.2192 0.4130 1.4295 1.2269 2.1566

H3/
S3

25 - - - 0.0225 0.0413 0.0705 0.1263 0.2308 0.3925 0.7303 1.3073 2.1930 3.9525
28 - - - 0.0195 0.0355 0.0608 0.1093 0.2000 0.3390 0.6258 1.1173 1.8748 3.3368

31.5 - - - 0.0198 0.0360 0.0615 0.1090 0.2008 0.3403 0.6398 1.1490 1.8940 3.4198
35.5 - - - 0.0140 0.0260 0.0443 0.0808 0.1473 0.2498 0.4603 0.8165 1.3610 2.5735
40 - - - 0.0110 0.0200 0.0343 0.0653 0.1150 0.1948 0.3605 0.6355 1.0770 1.9133
45 - - - 0.0103 0.0190 0.0323 0.0618 0.1085 0.1878 0.3395 0.5988 0.9855 1.7985
50 - - - 0.0080 0.0150 0.0263 0.0440 0.0823 0.1415 0.2623 0.4643 0.7860 3.7035
56 - - - 0.0068 0.0128 0.0220 0.0380 0.0700 0.1218 0.2243 0.3945 0.6665 3.2085
63 - - - 0.0073 0.0138 0.0240 0.0395 0.0748 0.1280 0.2390 0.4235 0.7093 1.2845
71 - - - 0.0063 0.0115 0.0200 0.0345 0.0640 0.1110 0.2058 0.3623 0.6058 1.0883
80 - - - 0.0053 0.0098 0.0178 0.0288 0.0545 0.0930 0.1750 0.3115 0.5100 0.9308
90 - - - - 0.0053 0.0150 0.0248 0.0386 0.0798 0.1520 0.2182 0.4403 0.8135

100 - - - - 0.0045 0.0148 0.0245 0.0353 0.0793 0.1510 0.2013 0.4420 0.8073
112 - - - - 0.0038 0.0118 0.0200 0.0324 0.0640 0.1215 0.1857 0.3620 0.6558

H4/
S4

125 - - - - - - 0.0162 0.0297 0.0510 0.0936 0.1713 0.2862 0.5244
140 - - - - - - 0.0135 0.0252 0.0432 0.0852 0.1452 0.2454 0.4509
160 - - - - - - 0.0132 0.0246 0.0423 0.0831 0.1419 0.2394 0.4401
180 - - - - - - 0.0105 0.0195 0.0342 0.0609 0.1077 0.1845 0.3405
200 - - - - - - 0.0126 0.0237 0.0408 0.0804 0.1368 0.2301 0.4233
224 - - - - - - 0.0102 0.0189 0.0330 0.0585 0.1038 0.1773 0.3273
250 - - - - - - 0.0129 0.0240 0.0408 0.0741 0.1368 0.2265 0.4185
280 - - - - - - 0.0111 0.0204 0.0354 0.0696 0.1182 0.1980 0.3675
315 - - - - - - 0.0090 0.0162 0.0288 0.0501 0.0891 0.1521 0.2832
355 - - - - - - 0.0075 0.0138 0.0243 0.0429 0.0762 0.1323 0.2445
400 - - - - - - 0.0063 0.0117 0.0213 0.0360 0.0654 0.1107 0.2079
450 - - - - - - 0.0063 0.0114 0.0204 0.0342 0.0651 0.1107 0.2076
500 - - - - - - - 0.0057 - 0.0174 0.0288 - 0.0951 0.1806
560 - - - - - - - 0.0045 - 0.0138 0.0240 - 0.0771 0.1455

П
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ЗНАЧЕНИЕ МОМЕНТА ИНЕРЦИИ (кг-м²) - B2, B3, B4/K2, K3, K4

ТИП iN

 Типоразмер редуктора
11 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

B2/
K2

5 - - - 0.0329 - - 0.2005 - - 1.1220 - - 6.4715 - -

5.6 - 0.0114 - 0.0318 - - 0.1929 - - 1.0842 1.8418 - 6.2213 10.9504 -

6.3 0.0038 0.0110 - 0.0306 - 0.1044 0.1856 - 0.5898 1.0478 1.7804 3.2670 5.9807 10.5095 20.1875

7.1 0.0038 0.0105 - 0.0296 - 0.1001 0.1785 - 0.5673 1.0125 1.7210 3.1574 5.7494 10.0863 19.5288

8 0.0036 0.0102 - 0.0285 - 0.0968 0.1724 - 0.5483 0.9789 1.6631 3.0548 5.5805 9.7674 18.9378

9 0.0030 0.0083 - 0.0233 - 0.0783 0.1409 - 0.4449 0.7886 1.3380 2.4473 4.4955 7.8683 15.2442

10 0.0024 0.0069 - 0.0192 - 0.0644 0.1164 - 0.3663 0.6435 1.0830 1.9863 3.6575 6.4106 12.4238

11.2 0.0021 0.0057 - 0.0158 - 0.0525 0.0963 - 0.3015 0.5253 0.8841 1.6217 2.9885 5.2424 10.1013

12.5 0.0018 0.0048 - 0.0131 - 0.0435 0.0807 - 0.2499 0.4317 0.7197 1.3122 2.4492 4.2938 8.2713

14 0.0015 0.0041 - 0.0108 - 0.0362 0.0680 - 0.2100 0.3567 0.5903 1.0761 2.0273 3.5610 6.8516

16 0.0014 0.0035 - 0.0092 - 0.0299 0.0567 - 0.1754 0.2991 0.4905 0.8919 1.6979 2.9880 5.7323

18 0.0012 0.0030 - 0.0078 - 0.0254 0.0485 - 0.1488 0.2487 0.4044 0.7304 1.4079 2.4804 4.8758

20 0.0011 0.0027 - 0.0173 - 0.0222 0.0870 - 0.1310 0.5048 0.3491 0.6252 2.9313 2.1473 4.1493

22.4 0.0009 - - 0.0165 0.0285 0.0194 0.0803 0.1498 0.1152 0.4795 0.8760 0.5352 2.7888 4.7188 3.5311

B3/
K3

25 - - 0.0078 0.0130 0.0228 0.0388 0.0648 0.1180 0.2135 0.3815 0.6983 1.2320 2.1905 3.5663 6.6940

28 - - 0.0090 0.0153 0.0268 0.0415 0.0760 0.1383 0.2488 0.4418 0.8095 1.4475 2.5883 4.3400 7.9568

31.5 - - 0.0073 0.0120 0.0213 0.0323 0.0595 0.1090 0.1963 0.3515 0.6458 1.1413 2.0323 3.4060 6.1613

35.5 - - 0.0060 0.0098 0.0173 0.0265 0.0485 0.0885 0.1595 0.2863 0.5233 0.9300 1.6493 2.7660 5.0145

40 - - 0.0050 0.0080 0.0140 0.0215 0.0395 0.0718 0.1293 0.2340 0.4258 0.7548 1.3283 2.2255 4.0178

45 - - 0.0040 0.0065 0.0118 0.0175 0.0325 0.0588 0.1060 0.1935 0.3538 0.6210 1.0838 1.8013 3.2613

50 - - 0.0035 0.0055 0.0098 0.0145 0.0268 0.0483 0.0865 0.1603 0.2938 0.5110 0.8845 1.4708 2.6635

56 - - 0.0030 0.0045 0.0080 0.0120 0.0223 0.0398 0.0718 0.1340 0.2460 0.4233 0.7268 1.1975 2.1560

63 - - 0.0025 0.0038 0.0068 0.0100 0.0183 0.0335 0.0598 0.1130 0.2083 0.3553 0.6000 0.9820 1.7690

71 - - 0.0023 0.0033 0.0058 0.0085 0.0153 0.0278 0.0493 0.0943 0.1740 0.2965 0.5030 0.8160 1.4675

80 - - 0.0023 - 0.0058 0.0083 0.0234 0.0275 0.0490 0.1057 0.1730 0.2948 0.6429 0.8108 1.4575

90 - - 0.0020 - 0.0050 0.0073 0.0188 0.0238 0.0418 0.0847 0.1495 0.2498 0.5002 0.6688 1.1943

100 - - 0.0018 - - 0.0063 0.0150 0.0210 0.0365 0.0678 0.1293 0.2198 0.3891 0.6774 1.0233

B4/
K4

112 - - - - - 0.0093 0.0120 0.0168 0.0306 0.0543 0.0972 0.1716 0.3027 0.5274 0.9471

125 - - - - - 0.0087 0.0108 0.0147 0.0270 0.0480 0.0855 0.1515 0.2661 0.4665 0.8379

140 - - - - - 0.0099 0.0117 0.0150 0.0276 0.0483 0.0939 0.1599 0.2745 0.4833 0.8631

160 - - - - - 0.0078 0.0093 0.0120 0.0219 0.0393 0.0693 0.1218 0.2124 0.3744 0.6711

180 - - - - - 0.0093 0.0105 0.0126 0.0234 0.0414 0.0810 0.1359 0.2313 0.4101 0.7293

200 - - - - - 0.0075 0.0084 0.0102 0.0186 0.0336 0.0591 0.1032 0.1782 0.3171 0.5658

224 - - - - - 0.0051 0.0057 0.0072 0.0129 0.0234 0.0402 0.0726 0.1257 0.2268 0.4020

250 - - - - - 0.0048 0.0054 0.0066 0.0120 0.0219 0.0372 0.0675 0.1161 0.2109 0.3729

280 - - - - - 0.0048 0.0054 0.0063 0.0114 0.0207 0.0351 0.0633 0.1083 0.1977 0.3486

315 - - - - - 0.0048 0.0051 0.0060 0.0108 0.0195 0.0330 0.0597 0.1023 0.1875 0.3300

355 - - - - - 0.0048 0.0051 0.0057 0.0102 0.0186 0.0315 0.0570 0.0978 0.1794 0.3156

400 - - - - - 0.0045 0.0048 0.0054 0.0099 0.0180 0.0303 0.0549 0.0936 0.1725 0.3027

450 - - - - - 0.0045 - 0.0054 0.0099 - 0.0303 0.0546 - 0.1722 0.3024

500 - - - - - 0.0045 - 0.0051 0.0096 - 0.0294 0.0534 - 0.1680 0.2943

560 - - - - - 0.0039 - 0.0045 0.0081 - 0.0246 0.0426 - 0.1353 0.2538
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 AUSTRALIA

Radicon Передаточное 
(Australia) PTY Ltd 
Australia

Тел.:  +61 488 054 028

ЕВРОПА

 Benzler TBA BV NL-5928 NT 
Venlo 

Austria
Тел.:  +43 7 229 618 91
Факс:  +43 7 229 618 84

France
Тел.: +33 687 718 711
Факс: +31 77 324 59 01
  
Germany
Тел.:  0800 350 40 00
Факс:  0800 350 40 01

Italy
Тел.: +39 02 824 3511

Netherlands & the rest 
of Europe
Тел.:  +31 77 324 59 00
Факс:  +31 77 324 59 01

DENMARK

Benzler Transmission A/S
Dalager 1
DK-2605 Brøndby  
Denmark

Тел.: +     45 36 34 03 00
Факс: +45 36 77 02 42 

ФИНЛЯНДИЯ

Oy Benzler AB
 Vanha Talvitie 3C
FI-00580 Helsingfors, 
Finland

Тел.: +358 9 340 1716
Факс: +358 10 296 2072

 ИНДИЯ

Elecon. Engineering 
Company Ltd.
 Anand Sojitra Road
Vallabh Vidyanagar
388120 Gujarat
India

Тел.:  +91 2692 236513
Факс:  +91 2692 227484

SWEDEN & NORWAY

AB Benzlers
 Porfyrgatan 7
254 68 Helsingborg
Sweden

Тел.: +46 42 18 68 00
Факс: +46 42 21 88 03

TАЙЛАНД

Radicon Передаточное 
(Thailand) Ltd
 700/43 Moo 6
Amata Nakorn Industrial Estate
Tumbol Klongtumru
Muang, 
Chonburi 
20000
Thailand

Тел.: +66 3845 9044
Факс: +66 3821 3655

СОЕДИНЕННОЕ КОРОЛЕВСТВО

Radicon Transmission UK Ltd
Unit J3
Lowfi elds Business Park, 
Lowfi elds Way, Elland
West Yorkshire, HX5 9DA

Тел.:      +44 (0) 1484 465 800 
Факс:     +44 (0) 1484 465 801 

США

Radicon USA Передаточное Ltd
1599 Lunt Avenue 
Elk Grove Village
Chicago
Illinois
60007
USA

Тел.: +1 847 593 9910
Факс: +1 847 593 9950

ОБРАЩАЙТЕСЬ В НАШИ ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА



Benzlers                                  
Швеция  +46 42 186 800       
Нидерланды +31 77 324 59 00
Дания +45 36 34 03 00
Германия  +49 800 350 4000
Финляндия  +358 9 340 1716
Италия  +39 02 824 3511
www.benzlers.com
 
Radicon
Соединенное Королевство +44 (0) 1484 465 800
Южная Африка +27 740 787979
Тайланд +66 3845 9044
США +1 847 593 9910
www.radicon.com


